Учебный центр ООО «Златоустовский металлургический завод»
УТВЕРЖДЕНО:
Руководитель Учебного центра

_______________ Е.Б. Панкова

«____» ____________ 20_____ г.

ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ 
«НАГРЕВАЛЬЩИК МЕТАЛЛА»
1. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
Программа профессиональной подготовки «Нагревальщик металла» реализуется ООО «Златоустовский металлургический завод» для слушателей курсов. 

Программа направлена на приобретение слушателями компетенций, необходимых для выполнения нагрева металла перед обработкой давлением
Программа разработана с учетом:

- профессионального стандарта «Нагревальщик металла» утвержден Приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 3 декабря 2015г. № 1001н;

- ФГОС СПО по специальности 22.02.04 Металловедение и термическая обработка металлов (утв. приказом Министерства образования и науки РФ от 21 апреля 2014 г. № 358).
2.  ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ
Освоение программы формирует соответствующие общепрофессиональные компетенции (ОК):
ОК 1. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы;
ОК 2. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных обязанностей.
Освоение программы формирует соответствующие профессиональные компетенции (ПК):
ПК 1 Ведение процесса нагрева слитков в нагревательных колодцах;

ПК 2 Ведение процесса нагрева заготовки в методических печах;

ПК 3 Ведение процесса нагрева заготовки в камерных печах. 
По результатам освоения программы слушатель должен уметь:

- определять визуально или с использованием приборов неполадки в состоянии оборудования и устройств нагревательных колодцев;
- выявлять неисправность в работе клещевых захватов слитков;
- выявлять неисправность состояния крышек колодцев;
- производить заправку подины нагревательных колодцев;
- устанавливать очередность посадки слитков в нагревательные колодцы;
- подавать команды условными сигналами машинисту крана о порядке посадки и выдачи слитков из нагревательных колодцев;
- применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при аварийных ситуациях;
- обеспечивать интенсивное повышение температуры металла до контрольной в нагревательных колодцах;
- контролировать визуально или с использованием приборов отклонения текущих параметров технологического процесса и состояния оборудования от установленных значений;
- корректировать температуру в нагревательных колодцах;
- регулировать соотношение подачи газа и воздуха в нагревательные колодцы;
- осуществлять томление металла при сниженном расходе газа и воздуха с выдержкой контрольной температуры;
- управлять нагревом слитков на трех неавтоматизированных или двух и более группах автоматизированных нагревательных колодцев;
- переводить процесс нагрева слитков с автоматического управления на ручное и с одного вида топлива на другое;
- выявлять визуально или с использованием приборов отклонение параметров текущего состояния оборудования и методических печей;
- выявлять несоответствия качества слябов и заготовок для посадки в методическую печь установленным в технических условиях требованиям;
- производить посадку слябов и заготовок в методическую печь;
- выявлять неисправность в работе клещевых захватов слябов и заготовки;
- подавать команды машинисту крана условными сигналами о порядке посадке слябов и заготовок на приемный стол методической печи;
- применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при аварийных ситуациях;
- пользоваться специализированным программным обеспечением рабочего места нагревальщика слябов и заготовок в методических печах;
- выявлять визуально или с использованием приборов отклонения текущих параметров технологического процесса и состояния оборудования от установленных значений;
- регулировать интенсивность охлаждения оборудования методических печей;
- корректировать работы горелок методической печи;
- обеспечивать интенсивное повышение температуры металла до контрольной в зоне быстрого нагрева;
- контролировать процесс нагрева слябов, заготовок из легированных и высоколегированных марок сталей в методических печах;
- корректировать температурный режим нагрева слябов с использованием приборов температуру по зонам методической печи;
- управлять механизмами подачи и выдачи слябов и заготовок;
- переводить нагрев металла с автоматического управления на ручное и с одного вида топлива на другое;
- определять визуально и с использованием приборов отклонение параметров текущего состояния обслуживаемых нагревательных печей и вспомогательного оборудования;

- производить проверку качества заготовок для посадки в камерные печи;

- производить подбор заготовок для посадки в камерные, индукционные печи по плавкам;

- производить посадку заготовок в камерные печи загрузочным механизмом;

- устанавливать очередность посадки и выдачи металла из печи;

- выявлять визуально или с использованием приборов отклонения текущих параметров технологического процесса и состояния оборудования от установленных значений;

- контролировать процесс нагрева заготовок углеродистых марок сталей в камерных печах;

- контролировать процесс нагрева заготовок из легированных и высоколегированных марок сталей в камерных печах

- контролировать с использованием приборов температуру камерных печей;

- управлять механизмами подачи и выдачи заготовок, регулирование температуры в камерных печах

- переводить процесс нагрева металла с автоматического управления на ручное и с одного вида топлива на другое;

- применять средства индивидуальной защиты, газозащитную аппаратуру, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом при аварийных ситуациях.
По результатам освоения программы слушатель должен знать:
- устройство, конструкция и правила технической эксплуатации нагревательных колодцев и вспомогательного оборудования;
- правила технической эксплуатации и управления загрузочными механизмами нагревательных колодцев;
- технологическая инструкция нагрева слитков в нагревательных колодцах;
- правила ухода за подиной и виды применяемых заправочных материалов нагревательных колодцев;
- марочный сортамент стали и масса нагреваемых слитков;
- правила приемки слитков на нагрев в нагревательных колодцах;
- правила установления очередности посадки слитков в колодцы;
- требования, предъявляемые к качеству нагрева слитков;
- план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на нагревательных колодцах;
- процесс образования окалины и пути уменьшения окалинообразования;
- виды брака, вызываемого неправильным нагревом слитков в колодцах;
- методы улучшения тепловой работы нагревательных колодцев и повышения их производительности;
- график прокатки металла;
- особенности нагрева стали различных марок;
- виды, свойства и калорийность применяемого топлива;
- приемы рационального сжигания топлива в печи;
- устройство, техническая характеристика, конструкция и правила технической эксплуатации обслуживаемых нагревательных печей и вспомогательного оборудования;
- технологическая инструкция нагрева слябов и заготовок в методических печах;
- марочный сортамент стали и развес слябов и заготовок;
- правила приемки слябов и заготовок для нагрева в методической печи;
- требования, предъявляемые к качеству слябов и заготовок;
- правила установления очередности посадки слябов и заготовок в методическую печь;
- управление механизмами подачи и выдачи слябов и заготовок;
- устройство, техническая характеристика, конструкция и правила технической эксплуатации обслуживаемых методических печей и вспомогательного оборудования;
- технологический процесс нагрева слябов и заготовок в методических печах;
- температурный режим зон методической печи;
- особенности нагрева стали различных марок;
- виды, свойства и калорийность применяемого топлива;
- правила рационального сжигания топлива в печи;
- правила улучшения тепловой работы методических печей и повышения их производительности;
- процесс образования окалины и пути уменьшения окалинообразования на металле;
- виды брака, вызываемого нарушением технологии нагрева слябов и заготовок в методических печах;
- график прокатки слябов и заготовок на стане горячей прокатки;
- технологическую инструкция нагрева металла в камерных  печах;
- принцип работы обслуживаемых печей и оборудования загрузочных механизмов;
- марочный сортамент стали и развес нагреваемых заготовок в камерных печах;
- требования, предъявляемые к качеству нагрева заготовок в камерных печах;
- способы управления механизмами подачи и выдачи заготовок из печи;
- слесарное дело в объеме, достаточном для самостоятельного устранения неполадок оборудования текущего характера;
- устройство, принцип работы и правила технической эксплуатации камерных печей и вспомогательного оборудования;
- технологический процесс нагрева заготовок в камерных печах;
- процесс образования окалины и пути уменьшения окалинообразования на заготовке;
- виды брака, вызываемого нарушением технологии нагрева заготовок в камерных печах;
- требования к наладке и регулированию обслуживаемого оборудования;
- особенности нагрева стали различных марок на обслуживаемых печах;
- виды, свойства и калорийность применяемого топлива;
- правила рационального сжигания топлива в печи;
- план мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий на участке нагревательных колодцев, методических, камерных печей;

- требования бирочной системы и нарядов-допусков на участке нагревательных колодцев, методических, камерных печей;

- требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности на участке нагревательных колодцев, методических, камерных печей.
3.  ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ И ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ
К освоению программы профессиональной подготовки допускаются лица, без предъявления требования  к уровню образования.

Нормативная трудоемкость программы - 262 часа  при очной форме обучения.

Начало обучения устанавливается по мере комплектования учебной группы
4. УЧЕБНЫЙ ПЛАН ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ
 «НАГРЕВАЛЬЩИК МЕТАЛЛА»
	Индекс
	Наименование учебных модулей (дисциплин)
	Кол-во часов
	Лекции, час
	Практические занятия,  часы
	Форма
контроля

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	60
	46
	14
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	4
	1
	Зачет

	ОП.02
	Материаловедение
	10
	8
	2
	Зачет

	ОП.03
	Электротехника
	10
	8
	2
	Зачет

	ОП.04
	Технология металлов
	15
	10
	5
	Зачет

	ОП.05
	Топливо. Горение топлива.
	20
	16
	4
	Зачет

	П.00
	Профессиональный цикл
	198
	30
	162
	Квалификационный экзамен

	ПМ.01
	Ведение технологического процесса термической обработки металлов
	198
	30
	170
	Зачет

	МДК.01.01
	Технология термического производства
	50
	30
	20
	Зачет

	П.01
	Производственная практика
	148
	
	148
	Зачет

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	4
	
	
	Квалификационный экзамен

	
	Всего
	262
	
	
	


5. КАЛЕНДАРНЫЙ ГРАФИК УЧЕБНОГО ПРОЦЕССА ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ «НАГРЕВАЛЬЩИК МЕТАЛЛА»
	№п/п
	Наименование дисциплин
	Всего

часов
	Распределение по неделям

	
	
	
	1

нед
	2

нед
	3

нед
	4

нед
	5

нед
	6

нед
	7

нед
	8

нед
	9

нед

	
	
	
	1 месяц
	2 месяц
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный
цикл
	60
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Материаловедение
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.03
	Электротехника
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.04
	Технология металлов
	15
	5
	10
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.05
	Топливо. Горение топлива.
	20
	6
	14
	
	
	
	
	
	
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	198
	

	ПМ.01
	Ведение технологического процесса термической обработки металлов
	198
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.01
	Технология термического производства
	50
	
	12
	20
	18
	
	
	
	
	

	ПП.01
	Производственная практика
	148
	
	
	16
	18
	36
	36
	36
	6
	

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	4
	
	
	
	
	
	
	
	4
	

	
	Недельная нагрузка
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	10
	

	
	ИТОГО
	262
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	10
	


6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОГРАММЫ
Реализация программы профессионального обучения предполагает наличие учебного  кабинета, производственной площадки ООО «ЗМЗ». 
Оборудование учебного кабинета:
· учебный класс для проведения занятий;
· стол и стул преподавателя;
· парта- 13 шт.;
· стул – 25 шт.;
· экран – 1шт.;
· проектор – 1шт.
· ПК- 8 шт.
7. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ
Оценка результатов подготовки осуществляется аттестационной (квалификационной) комиссией по результатам изучения учебных дисциплин и профессионального модуля. К итоговой аттестации допускаются лица, выполнившие требования, предусмотренные программой и успешно прошедшие все промежуточные аттестационные испытания, предусмотренные программой.
Лицам, успешно сдавшим квалификационный экзамен, присваивается 5 (пятый) разряд по профессии «Нагревальщик металла» и выдается свидетельство о профессии рабочего, должности служащего.
2

