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ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ 
«ОБРАБОТЧИК ПОВЕРХНОСТНЫХ ПОРОКОВ МЕТАЛЛА»
1. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
Программа профессиональной подготовки «Обработчик поверхностных пороков металла» реализуется ООО «Златоустовский металлургический завод» для слушателей курсов. 

Программа направлена на приобретение слушателями компетенций, необходимых для обработки поверхностных пороков металла. 
Программа разработана с учетом:

- профессионального стандарта «Обработчик поверхностных пороков металла» утвержден Приказом Министерства труда и социальной защиты РФ от 1 декабря 2015 г. № 913н.
2.  ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ
Освоение программы формирует соответствующие профессиональные компетенции (ПК):
ПК 1 Выполнение подготовительных работ и вспомогательных операций при зачистке поверхностных пороков металлопроката
ПК 2 Управление технологическим процессом зачистки поверхностных пороков металла сортового проката на стационарных линиях
По результатам освоения программы слушатель должен уметь:
- визуально или с использованием мерительных инструментов определять соответствие характеристик зачищаемого проката паспортным требованиям стационарных линий зачистки сортового проката;
- устранять выявленные неисправности в работе оборудования, загрузочных устройств, грузозахватных приспособлений и инструмента стационарных линий зачистки сортового проката в пределах профессиональной компетенции;
- управлять подъемными сооружениями на участке зачистки сортового проката на стационарных линиях в пределах профессиональной компетенции;
- управлять подводящими рольгангами, сбрасывателями, загрузочными и разгрузочными устройствами на стационарных линиях;
- подбирать шлифовальные круги в зависимости от сортамента и характера поверхностных пороков зачищаемого сортового проката;
- зачищать дефекты сортового проката шлифовальными кругами или резцовой головкой;
- выявлять отклонения текущих параметров технологического процесса зачистки и состояния оборудования стационарных линий от установленных значений;
- регулировать скорость сортового проката при зачистке в соответствии с установленным режимом;
- пользоваться мерительным инструментом для измерения глубины зачищаемых дефектов сортового проката;
- проверять работоспособность весов для взвешивания проката;
- пользоваться набором клейм для клеймения образцов и маркером для маркировки зачищенного сортового проката;
- применять индивидуальные средства защиты, средства пожаротушения и пользоваться аварийным инструментом на стационарных линиях.
По результатам освоения программы слушатель должен знать:
- устройство, принцип работы и правила технической эксплуатации обслуживаемого оборудования стационарных линий зачистки дефектов сортового проката;
производственно-техническую, технологическую инструкцию по зачистке дефектов сортового проката на стационарных линиях;
технологию зачистки дефектов сортового проката на стационарных линиях;
- виды поверхностных дефектов сортового проката;
- требования к качеству зачистки поверхности сортового проката;
- порядок отбора проб зачищенного проката для проведения аттестационных испытаний;
- правила пользования весами для взвешивания металла;
- классификация отходов зачищаемого металла;
- правила замены используемых при работе на стационарных линиях инструмента и приспособлений;
- перечень возможных неисправностей стационарных линий зачистки сортового проката и действий по их устранению;
- перечень и принцип действия блокировок на стационарных линиях зачистки сортового проката;
- требования бирочной системы и наряд-допусков на стационарных линиях зачистки сортового проката;
- план мероприятий по локализации и ликвидации аварий на участке стационарных линий зачистки сортового проката;
- требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности при работах на участке стационарных линий зачистки сортового проката.
3.  ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ И ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ
К освоению программы профессиональной подготовки допускаются лица, без предъявления требования  к уровню образования.

Нормативная трудоемкость программы - 190 часов  при очной форме обучения.

Начало обучения устанавливается по мере комплектования учебной группы
4. УЧЕБНЫЙ ПЛАН ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ
 «ОБРАБОТЧИК ПОВЕРХНОСТНЫХ ПОРОКОВ МЕТАЛЛА»
	Индекс
	Наименование учебных модулей (дисциплин)
	Кол-во часов
	Лекции, час
	Практические занятия,  часы
	Форма
контроля

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	45
	36
	9
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	4
	1
	Зачет

	ОП.02
	Материаловедение
	10
	8
	2
	Зачет

	ОП.03
	Электротехника
	10
	8
	2
	Зачет

	ОП.04
	Основы металлургического производства
	20
	16
	4
	Зачет

	П.00
	Профессиональный цикл
	141
	24
	117
	Квалификационный экзамен

	ПМ.01
	Технологический процесс  обработки поверхностных пороков металла
	141
	24
	117
	Зачет

	МДК.01.01
	Удаление поверхностных пороков металла
	63
	24
	39
	Зачет

	П.01
	Производственная практика
	78
	
	78
	Зачет

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	4
	
	
	Квалификационный экзамен

	
	Всего
	190
	
	
	


5. КАЛЕНДАРНЫЙ ГРАФИК УЧЕБНОГО ПРОЦЕССА ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ
«ОБРАБОТЧИК ПОВЕРХНОСТНЫХ ПОРОКОВ МЕТАЛЛА»
	№п/п
	Наименование дисциплин
	Всего

часов
	Распределение по неделям

	
	
	
	1

нед
	2

нед
	3

нед
	4

нед
	5

нед
	6

нед
	7

нед
	8

нед

9

нед

	
	
	
	1 месяц
	2 месяц

	ОП.00
	Общепрофессиональный
цикл
	60
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Материаловедение
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.03
	Электротехника
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.04
	Основы металлургического производства
	20
	  11
	9
	
	
	
	
	
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	141
	

	ПМ.01
	Технологический процесс  обработки поверхностных пороков металла
	141
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.01
	Удаление поверхностных пороков металла
	63
	
	27
	36
	
	
	
	
	

	ПП.01
	Производственная практика
	78
	
	
	
	36
	36
	6
	
	

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	4
	
	
	
	
	
	4
	
	

	
	Недельная нагрузка
	
	36
	36
	36
	36
	36
	10
	
	

	
	ИТОГО
	190
	
	
	
	
	
	
	
	


6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОГРАММЫ
Реализация программы профессионального обучения предполагает наличие учебного  кабинета, производственной площадки ООО «ЗМЗ». 
Оборудование учебного кабинета:
· учебный класс для проведения занятий;
· стол и стул преподавателя;
· парта- 13 шт.;
· стул – 25 шт.;
· экран – 1шт.;
· проектор – 1шт.
· ПК- 8 шт.
7. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ
Оценка результатов подготовки осуществляется аттестационной (квалификационной) комиссией по результатам изучения учебных дисциплин и профессионального модуля. К итоговой аттестации допускаются лица, выполнившие требования, предусмотренные программой и успешно прошедшие все промежуточные аттестационные испытания, предусмотренные программой.
Лицам, успешно сдавшим квалификационный экзамен, присваивается 4 (четвертый) разряд по профессии «Обработчик поверхностных пороков металла» и выдается свидетельство о профессии рабочего, должности служащего.
4

