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1. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
Программа профессиональной подготовки «Оператор обдирочных станков»  реализуется ООО «Златоустовский металлургический завод» для слушателей курсов.
Программа направлена на приобретение слушателями компетенций, необходимых для выполнения удаления поверхностных пороков металла методом обдирки с предварительной правкой и профилирующей калибровкой.
Программа разработана с учетом:
- Единый тарифно-квалификационный справочник. Выпуск №7. Разделы: "Общие профессии черной металлургии" (Выпуск утвержден Постановлением Госкомтруда СССР, Секретариата ВЦСПС от 27.12.1984 N 381/23-157 (в редакции Постановления Госкомтруда СССР, Секретариата ВЦСПС от 12.06.1990 N 233/9-49, Приказа Минздравсоцразвития РФ от 20.10.2008 N 578)).
- ФГОС 22.02.01 Металлургия черных металлов (утв. приказом Министерства образования и науки РФ от 21 апреля 2014 г. № 355)
2.  ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ
Освоение программы формирует соответствующие общепрофессиональные компетенции (ОК):

ОК 1. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 2. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

Освоение программы формирует соответствующие профессиональные компетенции (ПК):

ПК 1. Осуществлять проверку, наладку и обеспечение исправного состояния обслуживаемого оборудования. 

ПК 2. Выполнять удаление поверхностных пороков металла методом обдирки.

По результатам освоения программы слушатель должен уметь:
· Устанавливать слитки и заготовки на станок. 

· Центровать торцы слитков и заготовок на обдирочных станках при удалении поверхностных пороков металла на слитках, трубной и сортовой заготовках. 
· Осуществлять смену, заточку и заправку режущего инструмента. 
· Удалять на мелких заготовках и сутунках поверхностных пороков металла методом сплошной обдирки на токарных или строгальных станках. 
· Удалять поверхностные пороки металла на слитках, слябах, трубной и сортовой заготовках всех марок стали и сплавов методом сплошной и спиральной обдирки на станках разных типов и конструкций. 
· Удалять поверхностные пороки металла в мотках методом обдирки с предварительной правкой и профилирующей калибровкой.
· Управлять разматывающим и калибрующим устройством, приводами горизонтального и вертикального барабанов и механизмами вращения резцовой головки.
· Осуществлять обдирку трубной заготовки на бесцентрово-обдирочных станках.
· Подбирать режим обдирки в зависимости от марки стали, профиля и метода обдирки. 
· Осуществлять наблюдение за чистотой поверхности обдираемого металла.
· Управлять подводящими рольгангами, сбрасывателями, загрузочными и разгрузочными устройствами.
· Осуществлять чистку и смазку станка и участвовать в его ремонтах.
По результатам освоения программы слушатель должен знать:
· Принцип работы обслуживаемого станка.
· Устройство и правила технической эксплуатации обслуживаемого станка.
· Способы центровки слитков и заготовок различных форм и размеров.
· Геометрию режущего инструмента.
· Требования государственных стандартов к чистоте поверхности металла.
· Виды, свойства и качество применяемых смазочных материалов и охлаждающих эмульсий.
· Виды поверхностных пороков металла, особенности их залегания и методы удаления.
· Режимы обдирки слитков и заготовок разных марок стали.
· Сортамент зачищаемых слитков и заготовок.
· Основы процесса калибровки металла.
· Геометрию заточки и доводки.
· Правила термообработки нормального и специального режущего инструмента.
· Свойства углеродистых и легированных марок стали.
3. ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ И ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ
К освоению программы профессиональной подготовки допускаются лица, без предъявления требования к уровню образования. 

Нормативная трудоемкость программы - 110 часов при очной форме подготовки. 

Начало обучения устанавливается по мере комплектования учебной группы.

4. УЧЕБНЫЙ ПЛАН ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ «ОПЕРАТОР ОБДИРОЧНЫХ СТАНКОВ»

	Индекс
	Наименование учебных модулей (дисциплин)
	Кол-во часов
	Лекции
	Практические занятия
	Форма контроля

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	25
	20
	5
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	4
	1
	Зачет

	ОП.02
	Электротехника
	10
	8
	2
	Зачет

	ОП.03
	Материаловедение
	10
	8
	2
	Зачет

	П.00
	Профессиональный цикл
	83
	20
	63
	

	ПМ.01
	Обдирка металла по стадиям технологического процесса
	80
	20
	60
	Квалиф.

экзамен

	МДК.01.01
	Оборудование и технологический процесс обдирки металла
	30
	20
	10
	Зачет

	ПП.01
	Производственная практика
	53
	
	53
	Зачет

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	2
	-
	-
	Квалиф.

экзамен

	
	ИТОГО
	110
	40
	68
	


5. КАЛЕНДАРНЫЙ ГРАФИК УЧЕБНОГО ПРОЦЕССА ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ «ОПЕРАТОР ОБДИРОЧНЫХ СТАНКОВ»
	Индекс
	Наименование дисциплин
	Всего

часов
	Распределение по неделям

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	
	
	
	нед
	нед
	нед
	нед
	нед
	нед
	нед
	нед

	
	
	
	1 месяц
	2 месяц

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	25
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Электротехника
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.03
	Материаловедение
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	80
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Обдирка металла по стадиям технологического процесса
	80
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.01
	Оборудование и технологический процесс обдирки металла
	30
	11
	19
	
	
	
	
	
	

	ПП.01
	Производственная практика
	53
	
	17
	36
	
	
	
	
	

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	2
	
	
	
	2
	
	
	
	

	
	Недельная нагрузка
	
	36
	36
	36
	2
	
	
	
	

	
	ИТОГО
	110
	
	
	
	
	
	
	
	


6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОГРАММЫ
Реализация программы профессиональной подготовки предполагает наличие учебного  кабинета, производственной площадки предприятия (организации). 
Оборудование учебного кабинета:
· стол и стул преподавателя;

· парта- 13 шт.;

· стул – 25 шт.;

· экран – 1шт.;

· проектор – 1шт.

· ПК- 8 шт.

7. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ

Оценка результатов подготовки осуществляется аттестационной (квалификационной комиссией) по результатам изучения учебной дисциплины и профессионального модуля. К итоговой аттестации допускаются лица, выполнившие требования, предусмотренные программой и успешно прошедшие все промежуточные аттестационные испытания, предусмотренные программой. 

Лицам, успешно освоившим программу и прошедшим итоговую аттестацию, присваивается 4 (четвертый) разряд по профессии «Оператор обдирочных станков» и выдаётся свидетельство о профессии рабочего, должности служащего.


