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1.  ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
Программа профессиональной подготовки «Подготовитель сталеразливочных канав»  реализуется ООО «Златоустовский металлургический завод» для слушателей курсов.
Программа направлена на приобретение слушателями компетенций, необходимых для выполнения подготовки сталеразливочных канав для разливки слитков.
Программа разработана с учетом:
- Единый тарифно-квалификационный справочник. Выпуск №7. Раздел «Сталеплавильное производство» (утв. постановлением Госкомтруда СССР и ВЦСПС от 27 декабря 1984 г. N 381/23-157) (с изменениями от 12 июня 1990 г., 20 октября 2008 г.)
- ФГОС 22.02.01 Металлургия черных металлов (утв. приказом Министерства образования и науки РФ от 21 апреля 2014 г. № 355)
2.  ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ
Освоение программы формирует соответствующие общепрофессиональные компетенции (ОК):
ОК 1. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы;
ОК 2. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных обязанностей.
 Освоение программы формирует соответствующие профессиональные компетенции (ПК):
ПК 1  Выполнение работ по  подготовке  стационарных сталеразливочных канав для разливки слитков.
По результатам освоения программы слушатель должен уметь:
- подготавливать стационарные сталеразливочные канавы в разливочном пролете для разливки слитков весом свыше 600 кг из углеродистой стали в изложницы;

- подготавливать стационарные сталеразливочные канавы для разливки мелких слитков весом до 600 кг из углеродистой стали или для разливки легированной и высоколегированной стали независимо от развеса слитков;

- устанавливать центровые, изложницы и утеплители на поддоны;

- регулировать скорость разливки металла в процессе заполнения изложниц в зависимости от температуры и поведения металла в изложницах; 
- обеспечивать наличие материалов, применяемых при подготовке канавы, наличие центровых, изложниц, утеплителей, инструментов и приспособлений;

- проверять качество подготовки сталеразливочных ковшей и установки стопора в ковше;
- снимать утеплители и изложницы со слитков и убирать слитки из канавы;

- накрывать слитки в изложницах крышками и снимать их;
- очищать стаканчик и омывать стальное отверстие в ковше кислородом. 
- отбирать пробы стали для анализа;

- проверять качество сифонного кирпича, приготовленных растворов, состояния поддонов и качества швов. 
- ликвидировать прорывы металла при разливке;
- очищать и продувать поддоны;
- очищать и смазывать изложницы;
- набивать и подмазывать утеплители и воронки, сушить их в сушильных печах;

- набирать поддоны и центровые;

-  убирать скрап, литники и мусор и грузить их в железнодорожные вагоны;

- подготавливать материалы, инструменты и приспособления для наборки канавы и разливки плавки;
- охлаждать изложницы и поддоны водой; 
- заготавливать огнеупорную массу; 
- маркировать и укладывать слитки в штабеля для погрузки их на платформы или другие транспортные средства.
По результатам освоения программы слушатель должен знать:
- основы технологического процесса выплавки стали; 
- технологический  процесс разливки стали; 
- способы разливки стали и их особенности;
- влияние подготовки изложниц на качество поверхности слитков; 

- состав и свойства огнеупорных материалов, применяемых для футеровки и ремонта сталеразливочных ковшей; 
- виды и свойства огнеупорных материалов; 
- устройство стопорного механизма сталеразливочного ковша и оборудования разливочного пролета; 
 - поверхностные пороки слитков, возникающие при разливке;
- типы утеплителей и их назначение; 
- правила сушки и нагрева утеплителей;
-  методы маркировки и укладки слитков.
- марки и свойства сифонного кирпича и трубок, применяемых для наборки поддонов и центровых; 
- типы изложниц и поддонов, применяемых для различных марок стали.

  
3. ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ И ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ
К освоению  программы повышения квалификации допускаются лица без предъявления требований к уровню образования.
Нормативная трудоемкость программы - 190 часов при очной форме обучения.
Начало обучения устанавливается по мере комплектования учебной групп
4. УЧЕБНЫЙ ПЛАН ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ «ПОДГОТОВИТЕЛЬ СТАЛЕРАЗЛИВОЧНЫХ КАНАВ»
	Индекс
	Наименование учебных модулей(дисциплин)
	Кол-во часов
	Лекции, час
	Практические занятия,  часы
	Форма
контроля

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	45
	36
	9
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	4
	1
	Зачет

	ОП.02
	Материаловедение
	10
	8
	2
	Зачет

	ОП.03
	Электротехника
	10
	8
	2
	Зачет

	ОП.04
	Основы металлургического производства
	20
	16
	4
	Зачет

	П.00
	Профессиональный цикл
	141
	24
	117
	

	ПМ.01
	Технологический процесс выплавки и разливки стали
	141
	24
	117
	Квалификационный экзамен

	МДК.01.01
	Подготовка сталеразливочных канав для разливки слитков
	63
	24
	39
	Зачет

	ПП.01
	Производственная практика
	78
	-
	78
	Зачет

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	4
	
	
	Квалификационный экзамен

	
	Всего
	190
	
	
	


4. КАЛЕНДАРНЫЙ ГРАФИК УЧЕБНОГО ПРОЦЕССА ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ 

«ПОДГОТОВИТЕЛЬ СТАЛЕРАЗЛИВОЧНЫХ КАНАВ»
	№п/п
	Наименование дисциплин
	Всего
часов
	Распределение по неделям

	
	
	
	1
нед
	2
нед
	3
нед
	4
нед
	5
нед
	6
нед
	7
нед
	8
нед
	9
нед

	
	
	
	1 месяц
	2 месяц
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный
цикл
	45
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Материаловедение
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.03
	Электротехника
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.04
	Основы металлургического производства
	20
	11
	9
	
	
	
	
	
	
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	141
	

	ПМ.01
	Технологический процесс выплавки и разливки стали
	141
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.01
	Подготовка сталеразливочных канав для разливки слитков
	63
	
	27
	36
	
	
	
	
	
	

	ПП.01
	Производственная практика
	78
	
	
	
	36
	36
	6
	
	
	

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	4
	
	
	
	
	
	4
	
	
	

	
	Недельная нагрузка
	
	36
	36
	36
	36
	36
	10
	
	
	

	
	ИТОГО
	190
	
	
	
	
	
	
	
	
	


4. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОГРАММЫ
Реализация программы повышения квалификации предполагает наличие учебного  кабинета, производственной площадки ООО «ЗМЗ».
Оборудование учебного кабинета:
· учебный класс для проведения занятий;
· стол и стул преподавателя;
· парта- 13 шт.;
· стул – 25 шт.;
· экран – 1шт.;
· проектор – 1шт.
· ПК- 8 шт.
5. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ
Оценка результатов подготовки осуществляется аттестационной (квалификационной) комиссией по результатам изучения учебных дисциплин и профессионального модуля. К итоговой аттестации допускаются лица, выполнившие требования, предусмотренные программой и успешно прошедшие все промежуточные аттестационные испытания, предусмотренные программой.

Лицам, успешно сдавшим квалификационный экзамен, присваивается 6 (шестой) разряд по профессии «Подготовитель сталеразливочных канав» и выдается свидетельство о профессии рабочего, должности служащего.



