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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ
1.1 Цель реализации программы
Программа профессиональной подготовки «Посадчик металла» реализуется Учебным центром ООО «Златоустовский металлургический завод» для слушателей курсов. 
Целью программы является приобретение слушателями компетенций, необходимых для выполнения подачи и посадки металла в нагревательные устройства с помощью механических устройств и вручную.

Программа разработана с учетом:

- Единый тарифно-квалификационный справочник. Выпуск №7. Разделы: "Общие профессии черной металлургии" (Выпуск утвержден Постановлением Госкомтруда СССР, Секретариата ВЦСПС от 27.12.1984 N 381/23-157 (в редакции Постановления Госкомтруда СССР, Секретариата ВЦСПС от 12.06.1990 N 233/9-49, Приказа Минздравсоцразвития РФ от 20.10.2008 N 578)).

1.2 Планируемые результаты обучения
Освоение программы формирует соответствующие профессиональные компетенции (ПК):
ПК 1. Выполнение подготовительных работ и техническое обслуживание оборудования печей для ведения технологического процесса 

ПК 2. Ведение технологического процесса посадки металла.
По результатам освоения программы слушатель должен уметь:
​- производить проверку состояния ограждений и исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, аварийного инструмента, противопожарного оборудования;
- проверять готовность к работе вспомогательного оборудования печей (транспортировочных, загрузочных механизмов, запорно-регулировочной аппаратуры)

- принимать металл для термообработки;
- проверять поступивший металл, прокат на соответствие требованиям нормативно-технической документации по качеству (сортамент, геометрические размеры, маркировка) и количеству;
- убирать рабочее место посадчика металла;
- проверять работоспособность основного и вспомогательного технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов средств автоматизации и механизации;
- подготавливать к работе технологический инструмент, приспособления и оснастку, необходимых для осуществления процесса термообработки металла;
- настраивать технологические параметры термообработки металла (режим работы нагрева и охлаждения, расхода газа и воздуха в камерах и зонах печи), скорость прохождения металла в печном пространстве;
- проверять обслуживаемое оборудование (трубопроводов газа, воздуха, запорно-регулировочной аппаратуры);
- подавать и посаживать металл в нагревательные устройства сортопрокатных станов при нагреве 20 и более марок стали,  с часовой производительностью свыше 50 т; 
- выявлять неисправности в обслуживаемом оборудовании и устранять их своими силами (в пределах квалификации и зоны ответственности) или с привлечением ремонтных служб;
- чистить  и заправлять подину, убирать шлак, чистить поддоны, стенды.
По результатам освоения программы слушатель должен знать:

- требования нормативно-технической документации по качеству (сортамент, геометрические размеры, маркировка) и количеству;
- технологические параметры термообработки металла (режим работы нагрева и охлаждения, расхода газа и воздуха в камерах и зонах печи), скорость прохождения металла в печном пространстве;
- производственно-технические и технологические инструкции посадчика металла;

- требования бирочной системы.

1.3 Требования к уровню подготовки и трудоемкость обучения
К освоению программы профессиональной подготовки допускаются лица, без предъявления требования к уровню образования. 

Нормативная трудоемкость программы - 110 часов при очной форме подготовки. 

Начало обучения устанавливается по мере комплектования учебной группы.

1.4  Кадровое обеспечение дисциплины
Реализация дисциплины обеспечивается педагогическими кадрами, имеющими среднее или высшее образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины или опыт работы не менее 3-х лет по преподаваемой дисциплины. Данные преподаватели проходят курсы повышения квалификации, стажировку на профильных предприятиях.
2. УЧЕБНЫЙ ПЛАН ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ «ПОСАДЧИК МЕТАЛЛА»

	Индекс
	Наименование учебных модулей (дисциплин)
	Кол-во часов
	Лекции
	Практические занятия
	Форма контроля

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	25
	20
	5
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	4
	1
	Зачет

	ОП.02
	Электротехника
	10
	10
	
	Зачет

	ОП.03
	Материаловедение
	10
	10
	
	Зачет

	П.00
	Профессиональный цикл
	83
	20
	63
	

	ПМ.01
	Подача и посадка металла по стадиям технологического процесса
	80
	20
	60
	Квалификационный 
экзамен

	МДК.01.01
	Оборудование и технологический процесс посадки металла
	30
	20
	10
	Зачет

	ПП.01
	Производственная практика
	53
	
	53
	Зачет

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	2
	-
	-
	Квалификационный 
экзамен

	
	ИТОГО
	110
	40
	68
	


3. КАЛЕНДАРНЫЙ ГРАФИК УЧЕБНОГО ПРОЦЕССА 

ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ «ПОСАДЧИК МЕТАЛЛА»

	Индекс
	Наименование дисциплин
	Всего
часов
	Распределение по неделям

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	
	
	
	нед
	нед
	нед
	нед
	нед
	нед
	нед
	нед

	
	
	
	1 месяц
	2 месяц

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	25
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Электротехника
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.03
	Материаловедение
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	80
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Подача и посадка металла по стадиям технологического процесса
	80
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.01
	Оборудование и технологический процесс посадки металла
	30
	11
	19
	
	
	
	
	
	

	ПП.01
	Производственная практика
	53
	
	17
	36
	
	
	
	
	

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	2
	
	
	
	2
	
	
	
	

	
	Недельная нагрузка
	
	36
	36
	36
	2
	
	
	
	

	
	ИТОГО
	110
	
	
	
	
	
	
	
	


4. УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ «КОНТРОЛЕР В ПРОИЗВОДСТВЕ ЧЕРНЫХ МЕТАЛЛОВ»
ОП.01 Промышленная безопасность и охрана труда -5 часов
Требования промышленной безопасности  труда. Производственная санитария и гигиена труда рабочих; охрана окружающей среды на производстве

Общие сведения Федерального закона от 21.07.1997 № 116-ФЗ «О промышленной безопасности опасных производственных объектов». Правила безопасности опасных производственных объектов, на которых используются подъемные сооружения

Основные опасные и вредные производственные факторы и причины несчастных случаев на производстве. Методы оказания первой помощи на производстве при электротравмах, механических травмах, отравлениях, травмах глаз, термических ожогах, ожогах кислотами и щелочами и т.п.

Охрана труда, электробезопасность и пожарная безопасность

Охрана труда. Условия труда.

Основные мероприятия по предупреждению электротравматизма. Правила безопасной работы с электрифицированным оборудованием и инструментами. Сведения о заземлении электроустановок. Пожарная безопасность. Причины возникновения пожаров. Меры предупреждения пожаров. Противопожарный режим на производстве. Правила поведения при пожаре. Обеспечение пожарной безопасности при выполнении работ на молотах, прессах и манипуляторах.

Практическое занятие – «Средства пожаротушения (в зависимости от вида оборудования)».

ОП.02 Электротехника - 10 часов
Электрическая цепь. Величина и плотность электрического тока. Сопротивление и проводимость проводника. Электродвижущая сила и напряжение на зажимах источника ЭДС. Работа и мощность электрического тока, единицы измерения. Последовательное, параллельное и смешанное coeдинeниe проводников и источников тока. Преобразование электрической энергии в тепловую. Основные законы постоянного тока.

Переменный ток. Получение переменного однофазного и трехфазного тока. Частота и период. Соединение потребителей "звездой" и "треугольником". Фазные и линейные токи, напряжения; отношение между ними. Мощность однофазного и трехфазного переменного тока. Трансформаторы. Принцип действия, устройство и применение.

Электротехнические измерительные  приборы.  Классификация электроизмерительных приборов.  Электродвигатели  постоя иного  тока.  Асинхронный  электродвигатель,  принцип действия, устройство и применение. Пуск его в ход, реверсирование. Коэффициент полезного действия. Электродвигатели, устанавливаемые на станках. Электрический  привод. Применение двигателей переменного и постоянного тока. Заземление. Электрическая защита. Пускорегулирующая и защитная аппаратура.

Линейные и фазные токи и напряжения, отношения между ними. Мощность переменного тока, понятие о косинусе фи и меры его повышения. Понятие об экономии электроэнергии.

ОП.03 Материаловедение - 10 часов
Общие сведения о металлах, сплавах и их свойствах. Ионная, ковалентная, металлическая связь; их природа. Атомно-кристаллическое строение металлов. Механизмы кристаллизации металлов. Микродефекты и макродефекты кристаллической решётки.
Классификация материалов.  Физические, химические, технологические и эксплуатационные свойства металлов. Механические свойства металлов и сплавов Методы определения механических свойств металлов и сплавов. Методы определения твёрдости материалов
Соединения железа с углеродом. Влияние углерода и постоянных примесей на свойства стали и чугуна. 

Фазы и структуры в сплавах «железо – углерод». Диаграмма состояния «железо – углерод». Превращения в сплавах «железо – цементит». Диаграмма состояния сплавов «железо – цементит».

Классификация сталей и чугунов. Обозначение легирующих элементов в марках сталей. Влияние легирующих элементов на свойства стали (зерно, прокаливаемость, твердость, прочность, пластичность, сопротивление окислению при высоких температурах, прочность при высоких температурах)
Строение металлургического слитка. Деформация металлургического слитка  (ковка, прокатка, волочение). Стали общего назначения. Легированные стали, их маркировка. Конструкционные машиностроительные стали. Требования к эксплуатационным и технологическим свойствам материалов. Материалы с особыми электрическими и магнитными свойствами. Стали, устойчивые к коррозии.
Жаропрочные и жаростойкие стали и сплавы. Износостойкие и высокопрочные стали. Материалы для режущего инструмента (инструментальные, быстрорежущие, твёрдые сплавы, керамика). Материалы для изготовления штампового инструмента (штамповые стали, твёрдые сплавы).
ПМ.01 Подача и посадка металла по стадиям технологического процесса
МДК.01.01 Оборудование и технологический процесс посадки металла - 30 часов
Нагревательные устройства сортопрокатных станов. Основное и вспомогательное оборудование печей (транспортировочные, загрузочные механизмы, запорно-регулировочная аппаратура).  
Газовое оборудование печей, вентиляторы, контрольно-измерительная аппаратура, предохранительные устройства, заслонки, шиберы. Горелки для сжигания газообразного топлива; их конструкции, производительность. Система сбора и отвода от печей продуктов сгорания топлива. Системы регулирования подачи топлива и воздуха. Электрические печи для нагрева проката. Электронагреватели; их виды, расположение в печи. Меры предохранения нагревателей от механических повреждений.
Приемка металла для термообработки. Проверка поступившего металла, проката, труб на соответствие требованиям нормативно-технической документации по качеству (сортамент, геометрические размеры, маркировка) и количеству. Технологические параметры термообработки металла и проката (режим работы нагрева и охлаждения, расхода газа и воздуха в камерах и зонах печи), скорости прохождения металла, проката в печном пространстве.

Назначение и сущность бирочной системы. Основные виды бирок. 

Правила их хранения, использования и передачи при эксплуатации, техническом обслуживании и ремонте механизмов, укомплектованных ключ-бирками. Необходимая документация, примеры ее заполнения.  Действия и ответственность персонала при утере ключ-бирки. 

Cлесарные работы. Практическое ознакомление с назначением и конструкциями основных слесарных и контрольно-измерительных инструментов, освоение правил обращения с ними. Ознакомление с основными видами слесарных работ и их назначением.
ПП.01 Производственная практика - 53 часа
Инструктаж по технике безопасности и ознакомление с производством: значение соблюдения трудовой и технологической дисциплины в обеспечении качества работ. Общие сведения о предприятии, характере профессии и выполняемых работ. Ознакомление с режимом работы, организацией труда, правилами внутреннего распорядка. Ознакомление с оборудованием рабочих мест, с квалификационными характеристиками посадчика металла. Изучение опасных и вредных производственных факторов на участке и мер профилактики. Ознакомление с требованиями к индивидуальным средствам защиты и правилами пользования ими. 

Ознакомление с расположением основного и вспомогательного оборудования, с потенциально опасными зонами. Ознакомление с инструментом и приспособлениями для работы. 

Ознакомление с расположением средств пожаротушения и правилами пользования ими, порядком вызова пожарной команды.

Ознакомление с основными видами и возможными причинами травматизма посадчика металла, мерами предупреждения травматизма, приемами оказания первой доврачебной помощи.

Обучение слесарным работам. Практическое ознакомление с назначением и конструкциями основных слесарных и контрольно-измерительных инструментов, освоение правил обращения с ними. Ознакомление с основными видами слесарных работ и их назначением.

Проверка состояния ограждений и исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, аварийного инструмента, противопожарного оборудования.
Проверка готовности к работе вспомогательного оборудования печей (транспортировочных, загрузочных механизмов, запорно-регулировочной аппаратуры).
Приемка металла для термообработки.
Проверка поступившего металла, проката на соответствие требованиям нормативно-технической документации по качеству (сортамент, геометрические размеры, маркировка) и количеству.
Уборка рабочего места посадчика металла.
Проверка работоспособности основного и вспомогательного технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов средств автоматизации и механизации.
Подготовка к работе технологического инструмента, приспособлений и оснастки, необходимых для осуществления процесса термообработки металла.
Настройка технологических параметров термообработки металла (режим работы нагрева и охлаждения, расхода газа и воздуха в камерах и зонах печи), скорости прохождения металла в печном пространстве.
Проверка обслуживаемого оборудования (трубопроводов газа, воздуха, запорно-регулировочной аппаратуры).
Подача и посадка металла в нагревательные устройства сортопрокатных станов при нагреве 20 и более марок стали,  с часовой производительностью свыше 50 т. 
Выявление неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами (в пределах квалификации и зоны ответственности) или с привлечением ремонтных служб.
Чистка и заправка подины, уборка шлака, чистка поддонов, стендов.
     Итоговым контролем по производственной практике является зачет по результатам выполнения всех трудовых действий, которые отражаются в аттестационном листе производственной практики (Приложение 2). 

Итоговый контроль по производственной практике является практической частью квалификационного экзамена. 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИН
Итоговым контролем по дисциплинам является проведение зачета. При проведении зачета требуемый уровень подготовки слушателя фиксируется словом «зачтено»/«не зачтено». 
При проведении зачета в виде тестирования, «зачтено»  ставится в случае получения правильных ответов более чем на 70% вопросов зачетного теста. 
При проведении зачета в устной форме, «зачтено» выставляется в случае, если слушатель вопросы раскрывает логично, последовательно; грамотно владеет терминологией. «Не зачтено» выставляется в случае, если слушатель сущность вопросов не раскрывает; не владеет терминологией; демонстрирует отсутствие знаний по теме. Слушатель должен ответить на два вопроса. 

Вопросы к зачетам приведены в Приложении 1.
6. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

Рекомендуемая литература

1. Федеральный закон от 21 декабря 1994 г. № 69-ФЗ «О пожарной безопасности».

2. Федеральный закон от 21.07.1997 № 116-ФЗ «О промышленной безопасности опасных производственных объектов».

3. Приказ Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору от 26 ноября 2020 г. № 461 «Об утверждении федеральных норм и правил в области промышленной безопасности «Правила безопасности опасных производственных объектов, на которых используются подъемные сооружения».

4. Фетисова Г.П. Материаловедение и технология металлов. - М.: Высшая школа, 2000. Евдокимов Ф.Е.
6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОГРАММЫ
Реализация программы повышения квалификации предполагает наличие учебного  кабинета, производственной площадки предприятия (организации). 
Оборудование учебного кабинета:
· стол и стул преподавателя;

· парта- 13 шт.;

· стул – 25 шт.;

· экран – 1шт.;

· проектор – 1шт.

· ПК- 8 шт.

7. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ

Итоговым контролем по программе профессиональной подготовки является проведение квалификационного экзамена, который состоит из теоретической и практической части. 

Практическая часть квалификационного экзамена состоит из результатов выполнения всех трудовых действий, отраженных в аттестационном листе производственной практики (Приложение 2). Все трудовые действия, указанные аттестационном листе, должны быть выполнены.

Теоретическая часть квалификационного экзамена проводится в форме тестирования. В тест включены 20 вопросов в соответствии с профессиональными компетенциями (Приложение 3). 
Квалификационный экзамен оформляется протоколом с выставлением итоговых оценок: 5 «отлично», 4 «хорошо», 3 «удовлетворительно», 2 «неудовлетворительно».

Шкала оценивания результатов итоговой аттестации
	Количество ошибок
	Оценка в системе

«неудовлетворительно – удовлетворительно – хорошо – отлично»

	5 и более
	Неудовлетворительно

	3 - 4
	Удовлетворительно

	1 - 2
	Хорошо

	0 
	Отлично


Лицам, успешно сдавшим квалификационный экзамен, присваивается 4 (четвертый) разряд по профессии «Посадчик металла» и выдается свидетельство о профессии рабочего, должности служащего.
ПРИЛОЖЕНИЯ

Приложение 1
Вопросы к зачету по дисциплине ОП.01 «Промышленная безопасность и охрана труда»
	№

п/п
	Вопрос

	1
	Какое определение понятия «охрана труда» будет верным?

1) Охрана труда – система сохранения жизни и здоровья работников в процессе трудовой деятельности, включающая в себя правовые, социально-экономические, организационно-технические, санитарно-гигиенические, лечебно-профилактические, реабилитационные и иные мероприятия

2) Охрана труда – совокупность факторов производственной среды и трудового процесса, оказывающих влияние на работоспособность и здоровье людей

3) Охрана труда – это техника безопасности и гигиена труда

	2
	Кто осуществляет управление охраной труда на территориях субъектов Российской Федерации? (ст. 216 ТК РФ)

1) Федеральные органы исполнительной власти

2)  Органы исполнительной власти субъектов Российской Федерации в области охраны труда в пределах их полномочий и органы местного самоуправления

3) Федеральные органы исполнительной власти и органы исполнительной власти субъектов Российской Федерации в области охраны труда в пределах их полномочий. Отдельные полномочия по государственному управлению охраной труда могут быть переданы органам местного самоуправления

	3
	Трудовой договор вступает в силу:

1) Со дня его подписания работником и работодателем, если иное не установлено Трудовым Кодексом, другими федеральными законами, иными нормативными правовыми актами Российской Федерации или трудовым договором

2) Со дня фактического допущения работника к работе с ведома или по поручению работодателя или его уполномоченного на это представителя

3) В любом из указанных случаев

	4
	Обязан ли работодатель информировать работников о полагающихся им компенсациях за работы с вредными условиями труда? (ст. 212 ТК РФ)

1) Нет

2) Да

3) Обязан в случае, если работник не достиг возраста 18 лет.

	5
	За счет каких средств проводятся обязательные предварительные при поступлении на работу и периодические медицинские осмотры (обследования)? (ст. 213 ТК РФ)

1) За счет средств лечебно-профилактического учреждения

2) За счет средств работника

3) За счет средств работодателя

	6
	Имеет ли работодатель право устанавливать нормы бесплатной выдачи работникам СИЗ, улучшающие по сравнению с типовыми нормами защиту работников от имеющихся на рабочих местах вредных и (или) опасных факторов, а также особых температурных условий или загрязнения? (п. 6 Межотраслевых правил обеспечения работников специальной одеждой, специальной обувью и другими средствами индивидуальной защиты, утв. приказом Минздравсоцразвития от 01.06.2009 № 290н (ред. от 12.01.2015))

1) Да, с учетом своего финансово-экономического положения

2) Нет, бесплатная выдача работникам СИЗ строго регламентируется типовыми нормами

3) Да, с учетом мнения выборного органа первичной профсоюзной организации или иного представительного органа работников и своего финансово-экономического положения

	7
	При какой численности работников в организации создается служба охраны труда или вводится должность специалиста по охране труда?    

1) Если численность работников в организации превышает 50 человек

2) Если численность работников в организации превышает 100 человек

3) Если численность работников в организации превышает 200 человек

	8
	Государственными нормативными требованиями охраны труда устанавливаются:

1) Правила, процедуры и критерии, направленные на сохранение жизни и здоровья работников в процессе трудовой деятельности

2) Порядок обеспечения работников средствами индивидуальной защиты, санитарно-бытовыми помещениями, лечебно-профилактическими средствами

3) Объемы финансирования мероприятий по охране труда и порядок разработки подзаконных нормативных правовых актов в области охраны труда

	9
	В какие сроки руководители и специалисты организаций проходят специальное обучение по охране труда в объеме должностных обязанностей? (п. 2.3.1 Порядка обучения по охране труда и проверки знаний требований охраны труда работников организаций, утв. постановлением Минтруда РФ и Минобразования РФ от 13.01.2003 № 1/29)

1) При поступлении на работу в течение первого месяца, далее – по мере необходимости, но не реже одного раза в три года.  

2) При поступлении на работу в течение первого месяца, далее – по мере необходимости, но не реже одного раза в пять лет.  

3) При поступлении на работу, далее - ежегодно.

	10
	Какова периодичность проведения специальной оценки условий труда рабочих мест и каков срок хранения материалов аттестации?

1) Сроки проведения аттестации устанавливаются исходя из изменений условий труда, документация хранится 75 лет.

2) Не реже одного раза в пять лет, материалы аттестации подлежат хранению 45 лет.

3). Не реже одного раза в пять лет с момента проведения первых измерений, документы строгой отчетности хранятся 45 лет.

	11
	Кто производит обязательное социальное страхование работающих от несчастных случаев на производстве и профессиональных заболеваний? (ст. 212 ТК РФ)

1) Профессиональные союзы.

2) Работники за счет собственных средств, в виде отчислений в Фонд социального страхования.

3) Обязательное социальное страхование работников производится работодателем.

	12
	Какие из перечисленных категорий физических лиц подлежат обязательному социальному страхованию от несчастных случаев на производстве и профзаболеваний? (ст. 5 ФЗ от 24.07.1998 № 125-ФЗ «Об обязательном социальном страховании от несчастных случаев на производстве и профзаболеваний»)

1) Работающие на основании трудового договора (контракта).

2) Работающие на основании срочного трудового договора.

3) Осужденные, привлекаемые к труду.

4) Все категории, перечисленные в пунктах «1» - «3».

	13
	Согласно ТК РФ Статья 230. «Порядок оформления материалов расследования несчастных случаев» По каждому несчастному случаю, квалифицированному по результатам расследования как несчастный случай на производстве и повлекшему за собой необходимость перевода пострадавшего в соответствии с  медицинским заключением, выданным в порядке, установленном федеральными законами и иными нормативными правовыми актами Российской Федерации, на другую работу, потерю им трудоспособности на срок не менее одного дня либо смерть пострадавшего, оформляется акт о несчастном случае на производстве по установленной форме (Н-1):

1) в одном экземпляре.

2) в двух экземплярах при страховом случае.

3) в трех экземплярах при страховом случае.

4) на каждого пострадавшего отдельно

	14
	Что согласно ТК РФ, Статья 209. «Основные понятия» считается вредным производственным фактором?
1) Производственный фактор, воздействие которого на работника может привести к его заболеванию.

2) Факторы производственной среды, затрудняющие выполнение возложенных функций.

3) Внешнее воздействие, не позволяющее выполнять установленное задание.

	15
	В соответствии с ТК РФ Статья 212. «Обязанности работодателя по обеспечению безопасных условий и охраны труда» обязан ли работодатель обучать работников рабочих профессий оказанию первой помощи пострадавшим?
1) Не обязан.

2) Согласно положению трудового договора.

3) Работодатель обязан организовать проверку знаний по оказанию первой помощи пострадавшим.
4) Работодатель обязан обеспечить обучение оказанию первой помощи пострадавшим на производстве.

	16
	Что понимается под острым профессиональным заболеванием согласно постановления Правительства РФ от 15.12.2000 N 967 (ред. от 10.07.2020) "Об утверждении Положения о расследовании и учете профессиональных заболеваний"?

1) Заболевание, являющееся последствием внезапного отравления работника агрессивной жидкостью, повлекшее временную или стойкую утрату трудоспособности.

2) заболевание, являющееся, как правило, результатом однократного (в течение не более одного рабочего дня, одной рабочей смены) воздействия на работника вредного производственного фактора (факторов), повлекшее временную или стойкую утрату профессиональной трудоспособности.

3) Заболевание, являющееся последствием длительного воздействия на работника вредного производственного фактора, повлекшее стойкую утрату профессиональной трудоспособности.

	17
	В соответствии с Приказом Минтруда России от 15.12.2020 N 903н "Об утверждении Правил по охране труда при эксплуатации электроустановок" организационными мероприятиями, обеспечивающими безопасность работ в электроустановках, НЕ являются:

1) оформление работ нарядом, распоряжением или перечнем работ, выполняемых в порядке текущей эксплуатации;

2) выдача разрешения на подготовку рабочего места и на допуск к работе с учетом требований пункта 5.14 Правил;

3) допуск к работе;

4) назначение ответственного за проведение работы;

5) надзор во время работы;

6) оформление перерыва в работе, перевода на другое место, окончания работы.

	18
	Федеральный закон от 22.07.2008 N 123-ФЗ (ред. от 27.12.2018) "Технический регламент о требованиях пожарной безопасности" в статье 43. «Классификация и область применения первичных средств пожаротушения» подразделяет первичные средства пожаротушения на:

1) переносные и передвижные огнетушители.

2) переносные и передвижные огнетушители, пожарные краны, пожарные щиты, пожарные сигнализация, связь и оповещение;

3) переносные и передвижные огнетушители, пожарные краны, пожарные щиты, покрывала для изоляции очага возгорания;

4) переносные и передвижные огнетушители, пожарные краны и средства обеспечения их использования, пожарный инвентарь, покрывала для изоляции очага возгорания, генераторные огнетушители аэрозольные переносные.

	19
	В зонах с каким октавным уровнем звукового давления в любой октавной полосе согласно ГОСТ 12.1.003-2014 «ССБТ. Шум. Общие требования безопасности» запрещается даже кратковременное пребывание людей?

1) Свыше 80 дБ

2) Свыше 110 дБ

3) Свыше 125 дБ

4) Свыше 135 дБ

	20
	В соответствии с Федеральным законом от 21.07.1997 N 116-ФЗ

«О промышленной безопасности опасных производственных объектов (с изменениями на 08.12.2020 г.)» опасные производственные объекты в зависимости от уровня потенциальной опасности аварий на них для жизненно важных интересов личности и общества подразделяются на:
1)I класс опасности - опасные производственные объекты чрезвычайно высокой опасности;

II класс опасности - опасные производственные объекты высокой опасности;

III класс опасности - опасные производственные объекты средней опасности;

IV класс опасности - опасные производственные объекты низкой опасности.

2) I класс опасности - опасные производственные объекты низкой опасности;

II класс опасности - опасные производственные объекты средней опасности;

III класс опасности - опасные производственные объекты высокой опасности;

IV класс опасности - опасные производственные объекты чрезвычайно высокой опасности.

3) I класс опасности - опасные производственные объекты высокой опасности;

II класс опасности - опасные производственные объекты средней опасности;

III класс опасности - опасные производственные объекты низкой опасности.


Вопросы к зачету по дисциплине ОП.02 «Электротехника»

1. Электрическая цепь.

2. Величина и плотность электрического тока.

3. Сопротивление и проводимость проводника.

4. Электродвижущая сила и напряжение на зажимах источника ЭДС.

5. Работа и мощность электрического тока, единицы измерения.

6. Последовательное, параллельное и смешанное coeдинeниe проводников и источников тока.

7. Преобразование электрической энергии в тепловую.

8. Основные законы постоянного тока.

9. Переменный ток.

10. Получение переменного однофазного и трехфазного тока.

11. Частота и период.

12. Соединение потребителей "звездой" и "треугольником".

13. Фазные и линейные токи, напряжения; отношение между ними.

14. Мощность однофазного и трехфазного переменного тока.

15. Трансформаторы. Принцип действия, устройство и применение.

16. Электротехнические измерительные  приборы.

17. Классификация электроизмерительных приборов.

18. Электродвигатели  постоянного  тока.  

19. Асинхронный  электродвигатель,  принцип действия, устройство и применение.

20. Электрический  привод.

21. Применение двигателей переменного и постоянного тока.

22. Заземление.

23. Электрическая защита.

24. Пускорегулирующая и защитная аппаратура.

25. Линейные и фазные токи и напряжения, отношения между ними.

26. Мощность переменного тока, понятие о косинусе фи и меры его повышения.

27. Понятие об экономии электроэнергии.

Вопросы к зачету по дисциплине ОП.03 «Материаловедение»
1. Ионная, ковалентная, металлическая связь; их природа. 

2. Атомно-кристаллическое строение металлов.

3. Механизмы кристаллизации металлов. 

4. Микродефекты и макродефекты кристаллической решётки.

5. Классификация материалов.  

6. Физические, химические, технологические и эксплуатационные свойства металлов. 
7. Механические свойства металлов и сплавов 

8. Методы определения механических свойств металлов и сплавов. 

9. Методы определения твёрдости материалов

10. Соединения железа с углеродом. 

11. Влияние углерода и постоянных примесей на свойства стали и чугуна. 

12. Обозначение легирующих элементов в марках сталей. 

13. Влияние легирующих элементов на свойства стали (зерно, прокаливаемость, твердость, прочность, пластичность, сопротивление окислению при высоких температурах, прочность при высоких температурах)

14. Стали общего назначения. 

15. Конструкционные машиностроительные стали. 

16. Требования к эксплуатационным и технологическим свойствам материалов. 

17. Материалы с особыми электрическими и магнитными свойствами. 

18. Стали, устойчивые к коррозии.
19. Жаропрочные и жаростойкие стали и сплавы. 

20. Износостойкие и высокопрочные стали. 

21. Материалы для режущего инструмента (инструментальные, быстрорежущие, твёрдые сплавы, керамика).

22. Материалы для изготовления штампового инструмента (штамповые стали, твёрдые сплавы).
Вопросы к зачету по дисциплине
 МДК.01.01 «Оборудование и технологический процесс посадки металла»
1. Нагревательные устройства сортопрокатных станов. 

2. Основное и вспомогательное оборудование печей (транспортировочные, загрузочные механизмы

3. Основное и вспомогательное оборудование печей (запорно-регулировочная аппаратура).  
4. Газовое оборудование печей, вентиляторы, контрольно-измерительная аппаратура, предохранительные устройства, заслонки, шиберы. 
5. Горелки для сжигания газообразного топлива; их конструкции, производительность. Система сбора и отвода от печей продуктов сгорания топлива.
 6. Системы регулирования подачи топлива и воздуха. Электрические печи для нагрева проката. 
7. Электронагреватели; их виды, расположение в печи. 
8. Меры предохранения нагревателей от механических повреждений.
9. Приемка металла для термообработки. 

10. Технологические параметры термообработки металла и проката (режим работы нагрева и охлаждения, расхода газа и воздуха в камерах и зонах печи), 
11. Технологические параметры скорости прохождения металла, проката в печном пространстве.

12. Назначение и сущность бирочной системы. Основные виды бирок. 

Приложение 2
	АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ
производственной практики
ПМ.01 Оборудование и технологический процесс посадки металла
Обучающийся: _____________________________________________________________________

Программа профессиональной подготовки  «Посадчик металла»
Место проведения практики (организация)  ООО «Златоустовский металлургический завод»
     Сроки проведения практики

	Трудовая функция
	Трудовые действия
	Отметка о выполнении*

	Выполнение подготовительных работ и техническое обслуживание оборудования печей для ведения технологического процесса
	Проверка состояния ограждений и исправности средств связи, производственной сигнализации, блокировок, аварийного инструмента, противопожарного оборудования
	

	
	Проверка готовности к работе вспомогательного оборудования печей (транспортировочных, загрузочных механизмов, запорно-регулировочной аппаратуры)
	

	
	Приемка металла для термообработки
	

	
	Проверка поступившего металла, проката на соответствие требованиям нормативно-технической документации по качеству (сортамент, геометрические размеры, маркировка) и количеству
	

	
	Уборка рабочего места посадчика металла
	

	
	Проверка работоспособности основного и вспомогательного технологического оборудования, контрольно-измерительных приборов средств автоматизации и механизации
	

	
	Подготовка к работе технологического инструмента, приспособлений и оснастки, необходимых для осуществления процесса термообработки металла
	

	Ведение технологического процесса посадки металла
	Настройка технологических параметров термообработки металла (режим работы нагрева и охлаждения, расхода газа и воздуха в камерах и зонах печи), скорости прохождения металла в печном пространстве
	

	
	Проверка обслуживаемого оборудования (трубопроводов газа, воздуха, запорно-регулировочной аппаратуры)
	

	
	Подача и посадка металла в нагревательные устройства сортопрокатных станов при нагреве 20 и более марок стали,  с часовой производительностью свыше 50 т. 
	

	
	Выявление неисправностей в обслуживаемом оборудовании и устранение их своими силами (в пределах квалификации и зоны ответственности) или с привлечением ремонтных служб
	

	
	Чистка и заправка подины, уборка шлака, чистка поддонов, стендов
	


* необходимо отметить знаком «+»
Руководитель практики на предприятии  

Ф.И.О._____________________________________________________________________

Должность____________________________________________________________

«______»_____________2022 г.          ______________________/__________________/
                                                                               подпись                                    «расшифровка подписи»
Приложение 3
Тестовые вопросы для проведения итоговой аттестации рабочих 
по профессии  «Посадчик металла»
	№
п/п
	Вопрос
	Ответ

	1
	Cколько компонентов имеется в системе "железо-углерод"?

а) 2 компонента: железо и углерод;

б) 3 компонента: железо, углерод и цементит;
в) 4 компонента: железо, углерод, цементит, феррит.
	

	2
	Какие опасные и вредные производственные факторы оказывают влияние на посадчика металла в процессе производства?

а) повышенная запыленность и загазованность воздуха рабочей зоны;

б) повышенная температура,  повышенный уровень шума на рабочем месте;

в) недостаток естественного света;

г) все ответы верны.
	

	3
	Расшифруйте марку стали ШХ15

а) сталь, легирована хромом;

б) сталь подшипниковая, легирована хромом,  примерная массовая доля хрома составляет 1,5%;
в) сталь подшипниковая, легирована хромом,  примерная массовая доля хрома составляет 15%.
	

	4
	При возникновении несчастного случая необходимо:

а) освободить пострадавшего от действия травмирующего фактора;

б) оказать пострадавшему первую доврачебную помощь;

в) немедленно сообщить обо всем случившемся мастеру или другому вышестоящему руководителю;

г) сохранить обстановку несчастного случая, если это не угрожает жизни и здоровью людей и не приведет к аварии.

д) все перечисленное.
	

	5
	Что необходимо сделать при обнаружении утечки газа из газопровода по запаху?
а) При обнаружении неисправностей газопровода, вызвать для ремонта дежурного слесаря или газовщика;

б) При обнаружении утечки газа из газопровода по запаху, немедленно вызвать газовщика и вместе с ним произвести обмыливание «подозрительных мест» и устранить утечку газа, руководствуясь ПЛАС в газовом хозяйстве цеха;
в)  при обнаружении утечки газа из газопровода по запаху вызвать газовщика.
	

	6
	Что обозначает цифра после буквы "Р" в маркировке быстрорежущих сталей типа Р18 и Р6М5?

а) группу износостойкости инструмента из этой стали;

б) максимальный предел прочности стали;

в) содержание основного легирующего элемента в стали.
	

	7
	Укажите ошибку в перечне тяжелых цветных металлов:

а) цинк;
б) никель;
в) серебро.
	

	8
	К черным металлам относится:

а) свинец;
б) алюминий;
в) железо.
	

	9
	При отсутствии в плане ликвидации аварий указаний, как действовать в сложившейся обстановке, необходимо:
а) Выйти из опасной зоны.

б) Предупредить об опасности находящихся в опасной зоне людей.

в) Оградить опасную зону или выставить посты, предупреждающие об опасности направляющихся в эту зону людей.

г) Немедленно сообщить о происшествии мастеру или другому вышестоящему руководителю

д) Все перечисленное.
	

	10
	Цементация – это насыщение поверхностного слоя металла…

а) кремнием;

б) углеродом;
в) азотом; 

г) цинком.
	

	11
	Сталь -  это….

а) сплав железа с углеродом (и другими элементами), в котором содержание углерода не менее 2,14 %;

б) сплав железа с углеродом (и другими элементами), содержащий не менее 45% железа  и в котором содержание углерода находится в диапазоне от 0,02 до 2,14 % ;
в) сплав железа с углеродом, в котором содержание углерода более 2,14 %.
	

	12
	Срок носки рукавиц для защиты от повышенных температур и расплавленного металла:

а) 2 месяца;
б) 1 год;

в) 1 месяц;
г) 6 месяцев.
	

	13
	Что запрещается делать при опускании и подъеме заслонки?

а) включать механизм подъема (опускания) заслонки при его неисправности, при неисправном концевом выключателе и пусковой аппаратуре;

б) устранять неисправности в механизме подъема (опускания) заслонки;

в) поднимать или опускать заслонку, если перед заслонкой находятся люди;

г) все ответы верны
	

	14
	Расшифруйте марку стали  30ХГСА

а) сталь легированная, высококачественная,  содержит в среднем 0,3% углерода, хрома  примерно 1%, марганца  около 1%, кремния  около 1%;
б) сталь легированная,  содержит в среднем 3% углерода, хрома  примерно 1%, марганца  около 1%, кремния  около 1%;

в) сталь высококачественная,  содержит в среднем 0,3% углерода, хрома  примерно 10 %, марганца  около 10%, кремния  около 10%.
	

	15
	Закаливаемость стали – это… 

а) способность стали к увеличению твердости при закалке; 

б) глубина мартенситной зоны после закалки;

в) процесс образования мартенсита;

г) получение после закалки равномерной твердости по сечению изделия.
	

	16
	Для повышения твердости, износостойкости, коррозионной стойкости в состав стали вводят… 

а) фосфор;

б) никель; 

в) хром; 
г) марганец.
	

	17
	Металлургическое качество стали определяется…

а) суммарным содержанием легирующих элементов;

б) содержанием вредных примесей – серы и фосфора;
в) содержанием вредных примесей – кремния и марганца;

г) содержанием углерода.
	

	18
	При возникновении поломки оборудования, угрожающей аварией на рабочем месте необходимо:
а) Прекратить его эксплуатацию, а также подачу к нему электроэнергии, газа, воды, сырья, продукта и т. п., 

б) Доложить о принятых мерах непосредственному руководителю (лицу, ответственному за безопасную эксплуатацию оборудования) и действовать в соответствии с полученными указаниями.

в) все перечисленное
	

	19
	Расшифруйте марку стали 15х1м1ф-ш
а) жаропрочная легированная сталь, содержит  углерод 0,10-0,16 %, хром 1.10-1.40 %, молибден 0.90 -1.10 %;

б) жаропрочная низколегированная сталь, содержит  углерод 0,10-0,16 %, хром 1.10-1.40 %, молибден 0.90 -1.10 %;
в) легированная сталь, содержит  углерод 10 %, хром 14 %, молибден 1 %.
	

	20
	Что НЕ входит в специальную одежду, обувь и средства индивидуальной защиты уборщика горячего металла:

а) костюм из огнестойких материалов для защиты от повышенных температур; 

б) ботинки кожаные с защитным подноском;

в) фартук из огнестойких материалов для защиты от повышенных температур;

г) костюм спортивный;

д) каска защитная;

е) очки защитные.
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