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ПРОГРАММА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ 
«РАЗЛИВЩИК СТАЛИ »
1.  ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
Программа профессиональной подготовки «Разливщик стали» реализуется ООО «Златоустовский металлургический завод» для слушателей курсов. 

Программа направлена на приобретение слушателями компетенций, необходимых для выполнения подготовительных и вспомогательных работ при выплавке стали в электропечи, ведения технологического процесса выплавки стали в электропечи. 

Программа разработана с учетом:

- профессионального стандарта "Разливщик стали" утвержден приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 11.12.2014 № 1015н; 

- ФГОС 22.02.01 Металлургия черных металлов (утв. приказом Министерства образования и науки РФ от 21 апреля 2014 г. № 355)

2.  ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ
Освоение программы формирует соответствующие общепрофессиональные компетенции (ОК):
ОК 1. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы;
ОК 2. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных обязанностей.
Освоение программы формирует соответствующие профессиональные компетенции (ПК):
ПК 1  Ведение технологического процесса разливки стали в слиток в изложницы.
ПК 2 Проведение подготовительных мероприятий для обеспечения разливки стали на машине непрерывного литья заготовок.
ПК 3 Ведение технологического процесса разливки на машине непрерывного литья заготовок.
По результатам освоения программы слушатель должен уметь:
- визуально определять состояние поданных изложниц и прибыльных надставок и приспособлений;
- пользоваться пневматическим инструментом;
- использовать специальный технологический инструмент;
- проверять исправность и пользоваться средствами индивидуальной защиты;
- обеспечивать центровку оси струи из стальковша с осью изложницы;
- выбирать скорость наполнения изложницы в зависимости от марки стали и температуры разливаемой стали;
- определять способы защиты от окисления стали и смазки изложниц в зависимости от марки сталей;
- пользоваться устройством для защиты струи металла аргоном;
- владеть способами отбора проб металла;
- визуально определять качество сборки и установки стопорного устройства и сталеразливочного стакана;
- определять соосность стопоров-моноблоков со стакан-дозаторами на резервном промежуточном ковше;
- управлять самоходной тележкой для промежуточных ковшей;
- производить погрузочно-разгрузочные работы;
- производить подготовку к разливке основного и резервного промежуточного ковша;
- производить установку промежуточного ковша на тележку промковша или на подъемно-поворотный стол;
- визуально определять техническое состояние измерительных блоков, инструментов и инвентаря;
- владеть способами установки на промковш погружного разливочного стакана;
- владеть способами определения работоспособности подъемно-поворотного устройства;
- визуально и с использованием специальных приборов определять отклонения параметров текущего состояния оборудования и устройств от установленных значений;
- устанавливать защитную трубу манипулятором и состыковывать ее со стаканом-коллектором стальковша;
- дозировать струю из стальковша с помощью шиберного затвора и наполнять промковш до заданного уровня;
- управлять механизмом стопора-моноблока или шибера промежуточного ковша;
- центровать положение погружного разливочного стакана или стакан-дозатора в кристаллизаторе;
- устанавливать заданную глубину погружного разливочного стакана;
- поддерживать заданную скорость вытягивания;
- управлять системой быстрой замены погружаемых стаканов;
- применять кислород для прожигания канала шиберного затвора сталеразливочного ковша;
- управлять манипулятором защиты струи металла;
- производить замену защитной трубы, погружного стакана, в том числе с применением кислорода;
- визуально или с помощью специального датчика определять окончание разливки металла из сталеразливочного ковша;
- поддерживать заданный уровень и массу металла в промежуточном ковше, управляя шиберным затвором стальковша;
- производить ассимиляцию и теплоизоляцию расплава в промежуточном ковше добавками шлаковых смесей;
- поддерживать температуру стали в промковше на уровне установленных значений подачей теплоизолирующей смеси;
- владеть способами поддержания уровня металла в кристаллизаторе в заданных пределах и стабильного протекания процесса разливки;
- управлять устройством автоматической подачи шлакообразующей смеси в кристаллизатор;
- предотвращать образование грубого гарнисажа на рабочих стенках кристаллизатора;
- производить измерение массовой доли водорода в расплаве и отбор проб металла из промковша;
- оказывать первую помощь при травмах.
По результатам освоения программы слушатель должен знать:
- основы процесса по разливке стали;
- устройство стопорного механизма или шибера сталеразливочного ковша;
- состав и свойства огнеупорных материалов;
- технологические инструкции по разливке стали;
- причины появления дефектов слитков;
- требования к готовой продукции;
- внутренние пороки слитков;
- влияние технологических параметров разливки на получение качественных слитков;
- состав и свойства огнеупорных материалов, применяемых для футеровки сталеразливочных ковшей, для сборки стопоров или шиберных механизмов и сталеразливочных стаканов;
- химические и физические свойства разливаемой стали;
- требования, предъявляемые к качеству разливаемой стали и подготовке составов изложниц к разливке;
- диапазон допустимых отклонений от контролируемого технологического параметра, определяемый требованиями технологических инструкций;
- типы изложниц, поддонов и прибыльных надставок для различных марок стали;
- влияние различных материалов для защиты от окисления стали и смазки изложниц на качество слитков размерно-марочного сортамента сталей;
- особенности кристаллизации слитков в зависимости от их размерно-марочного сортамента и технологических параметров разливки;
- основные качественные показатели слитков;
- места установки контрольно-измерительной и запорной аппаратуры на разливочной площадке;
- технологические инструкции;
- конструкция, устройство и принцип действия обслуживаемого оборудования, устройств и механизмов;
- применяемые огнеупоры и схема футеровки промковша;
- состав огнеупоров стакан-дозаторов и погружных разливочных стаканов;
- сменное производственное задание и график на производство работ;
- конструкция, управление, принцип работы и периодичность проверки механизмов обслуживаемого оборудования и устройств;
- способы и периодичность проверки исправности измерительной, запорной арматуры, регулирующих и отсекающих средств на технологических трубопроводах;
- конструкция, технологические коммуникации, оборудование, устройства и механизмы, программное обеспечение, визуализация информации о процессах разливки на выносном пульте поста управления машины непрерывного литья заготовок;
- производственно-технические инструкции и оборудование, относящееся к обслуживанию узлов и механизмов машины непрерывного литья заготовок;
- технологические инструкции по непрерывной разливке стали;
- заданные и предельно допустимые параметры по технологическим режимам разливки;
- места установки контрольно-измерительной и запорной аппаратуры на стендах разливки;
- технологические инструкции по разливке стали;
- производственно-техническая инструкция разливщика;
- диапазон допустимых отклонений от контролируемого технологического параметра, определяемый требованиями технологических инструкций;
- способы и последовательность действий определения фактического значения контролируемых технологических параметров;
- время разливки плавки в зависимости от параметров разливки;
- особенности затвердевания различных заготовок;
- основные качественные показатели заготовок, влияние технологических параметров разливки на качество заготовки, их дефекты и причины образования;
- план ликвидации аварий;
- меры безопасности при организации и выполнении аварийных ремонтных работ;
- требования бирочной системы;
- основные требования к качеству заготовок;
- система аварийной сигнализации и аварийное оборудование машины непрерывного литья заготовок;
- перечень и место хранения средств пожаротушения, измерительной аппаратуры и аварийного инструмента;
- план ликвидации аварий;
- положения, правила и инструкции по охране труда, производственной санитарии, промышленной, экологической и пожарной безопасности для разливщика стали.
3. ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ И ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ
К освоению программы профессиональной подготовки допускаются лица, без предъявления требования  к уровню образования.

Нормативная трудоемкость программы - 320 часов при очной форме обучения.

Начало обучения устанавливается по мере комплектования учебной групп
4. УЧЕБНЫЙ ПЛАН ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ «РАЗЛИВЩИК СТАЛИ»

	Индекс
	Наименование учебных модулей (дисциплин)
	Кол-во часов
	Лекции, час
	Практические занятия,  часы
	Форма 
контроля

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	60
	46
	14
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	4
	1
	Зачет

	ОП.02
	Материаловедение
	10
	8
	2
	Зачет

	ОП.03
	Электротехника
	10
	8
	2
	Зачет

	ОП.04
	Технология металлов
	15
	10
	5
	Зачет

	ОП.05
	Основы теплотехники
	20
	16
	4
	Зачет

	П.00
	Профессиональный цикл
	256
	60
	196
	Квалификационный экзамен

	ПМ.01
	Ведение технологического процесса разливки стали 
	256
	60
	196
	Зачет

	МДК.01.01
	Ведение технологического процесса разливки стали в слиток в изложницы
	40
	20
	20
	Зачет 

	МДК.01.02
	Ведение технологического процесса разливки на машине непрерывного литья заготовок
	60
	40
	20
	Зачет 

	ПП.01
	Производственная практика
	156
	
	156
	Зачет

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	4
	
	
	Квалификационный экзамен

	
	Всего
	320
	
	
	


5. КАЛЕНДАРНЫЙ ГРАФИК УЧЕБНОГО ПРОЦЕССА ПРОГРАММЫ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ «РАЗЛИВЩИК СТАЛИ»
	№п/п
	Наименование дисциплин
	Всего

часов
	Распределение по неделям

	
	
	
	1

нед
	2

нед
	3

нед
	4

нед
	5

нед
	6

нед
	7

нед
	8

нед
	9

нед

	
	
	
	1 месяц
	2 месяц
	

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	60
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Материаловедение
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.03
	Электротехника
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.04
	Технология металлов
	15
	5
	10
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.05
	Основы теплотехники
	20
	6
	14
	
	
	
	
	
	
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	256
	

	ПМ.01
	Ведение технологического процесса разливки стали 
	256
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.01
	Ведение технологического процесса разливки стали в слиток в изложницы
	40
	
	12
	28
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.02
	Ведение технологического процесса разливки на машине непрерывного литья заготовок
	60
	
	
	8
	26
	26
	                                                                                                                                                                             
	
	
	

	ПП.01
	Производственная практика
	156
	
	
	
	10
	10
	36
	36
	36
	28

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	4
	
	
	
	
	
	
	
	
	4

	
	Недельная нагрузка
	
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	36
	32

	
	ИТОГО
	320
	
	
	
	
	
	
	
	
	


6.  МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОГРАММЫ
Реализация программы профессионального обучения предполагает наличие учебного  кабинета, производственной площадки ООО «ЗМЗ». 
Оборудование учебного кабинета:
· учебный класс для проведения занятий;
· стол и стул преподавателя;
· парта- 13 шт.;
· стул – 25 шт.;
· экран – 1шт.;
· проектор – 1шт.
· ПК- 8 шт.
7. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ
Оценка результатов подготовки осуществляется аттестационной (квалификационной) комиссией по результатам изучения учебных дисциплин и профессионального модуля. К итоговой аттестации допускаются лица, выполнившие требования, предусмотренные программой и успешно прошедшие все промежуточные аттестационные испытания, предусмотренные программой.

Лицам, успешно сдавшим квалификационный экзамен, присваивается 6 (шестой) разряд по профессии «Разливщик стали» и выдается свидетельство о профессии рабочего, должности служащего.

5

