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1. ЦЕЛЬ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
Программа профессиональной подготовки «Резчик на пилах, ножовках и станках»  реализуется ООО «Златоустовский металлургический завод» для слушателей курсов.
Программа направлена на приобретение слушателями компетенций, необходимых для выполнения удаления поверхностных пороков металла методом обдирки с предварительной правкой и профилирующей калибровкой.
Программа разработана с учетом:
· Единый тарифно-квалификационный справочник. Часть №1 выпуска №2 ЕТКС. Выпуск утвержден Постановлением Минтруда РФ от 15.11.1999 N 45 (в редакции Приказа Минздравсоцразвития РФ от 13.11.2008 N 645).
2.  ПЛАНИРУЕМЫЕ РЕЗУЛЬТАТЫ ОБУЧЕНИЯ
Освоение программы формирует соответствующие общепрофессиональные компетенции (ОК):

ОК 1. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

ОК 2. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

Освоение программы формирует соответствующие профессиональные компетенции (ПК):

ПК 1. Осуществлять проверку, наладку и обеспечение исправного состояния обслуживаемого оборудования. 

ПК 2. Выполнять резку металла на пилах, ножовках и станках. Осуществлять подготовку проб к химическому анализу.
По результатам освоения программы слушатель должен уметь (2 разряд):
· Осуществлять отрезку и резку на налаженных отрезных, токарно-револьверных и горизонтально-фрезерных станках, ножовках и пилах разных типов заготовок деталей из сортового металла различного профиля и сечения толщиной или диаметром от 100 до 200 мм и заготовок из высоколегированных, коррозиестойких, жароупорных, быстрорежущих сталей и сталей аустенитного класса, цветных, тугоплавких металлов и сплавов толщиной или диаметром свыше 50 до 100 мм, пакетом или поштучно. 
· Осуществлять разметку и отрезку графитсодержащих электродных заготовок и изделий.
· Осуществлять отрезку прибылей, поковок и отливок перпендикулярно, под углом и параллельно оси детали.
· Осуществлять отрезку и резку заготовок для капсюльных изделий. Нарезка и изготовление ниппелей для карандашей на станке.
· Осуществлять криволинейную резку по готовой разметке различного неметаллического материала - фибры, гетинакса, текстолита, асбоцементных досок, изоляционной ленты, целлулоида, пластмассы, стеклоплитки и т.д.
· Осуществлять прямолинейную резку деталей на заготовках средней сложности из профильного металла.
· Осуществлять отрезку труб, уголков проката на станке абразивным кругом по упору и наметке.
По результатам освоения программы слушатель должен уметь (3 разряд):

· Осуществлять отрезку и резку на отрезных, горизонтально-фрезерных станках, ножовках и пилах разных типов заготовок деталей из сортового металла различного профиля и сечения, из высоколегированных, быстрорежущих, коррозиестойких, жароупорных сталей и сталей аустенитного класса, цветных, тугоплавких металлов и сплавов толщиной или диаметром свыше 100 мм из материала различного профиля, пакетом или поштучно.
· Осуществлять подготовку поверхности проб к анализу с помощью горизонтально шлифовальных, заточных станков.

· Осуществлять отбор стружки с помощью настольных и напольных сверлильных станков.
· Осуществлять дробление ферросплавов с помощью щековых дробилок,  истирателя, пневмоступок. 
По результатам освоения программы слушатель должен знать (2 разряд):
· Устройство однотипных обслуживаемых станков; 
· Наименование и назначение важнейших частей обслуживаемых станков;
· Наименование и маркировку обрабатываемых материалов;
· Назначение и условия применения универсальных и специальных приспособлений;
· Правила установки и заточки пил;
· Назначение и условия применения контрольно-измерительных инструментов;
· Режим резания легированных и высоколегированных сталей.
По результатам освоения программы слушатель должен знать (3 разряд):

· Устройство отрезных, горизонтально-фрезерных и других станков различных типов;
· Устройство универсальных и специальных приспособлений и контрольно-измерительных инструментов;
· Геометрию, правила заточки и установки пил из инструментальных сталей с ножами из твердых сплавов применительно к характеру обработки и различным маркам обрабатываемого металла;
· Режимы резания легированных и высоколегированных сталей.
3. ТРЕБОВАНИЯ К УРОВНЮ ПОДГОТОВКИ И ТРУДОЕМКОСТЬ ОБУЧЕНИЯ
К освоению программы профессиональной подготовки допускаются лица, без предъявления требования к уровню образования. 

Нормативная трудоемкость программы - 110 часов при очной форме подготовки. 

Начало обучения устанавливается по мере комплектования учебной группы.

4. УЧЕБНЫЙ ПЛАН ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ «РЕЗЧИК НА ПИЛАХ, НОЖОВКАХ И СТАНКАХ»
	Индекс
	Наименование учебных модулей (дисциплин)
	Кол-во часов
	Лекции
	Практические занятия
	Форма контроля

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	25
	20
	5
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	4
	1
	Зачет

	ОП.02
	Электротехника
	10
	8
	2
	Зачет

	ОП.03
	Материаловедение
	10
	8
	2
	Зачет

	П.00
	Профессиональный цикл
	83
	20
	63
	

	ПМ.01
	Резка металла по стадиям технологического процесса
	80
	20
	60
	Квалиф.

экзамен

	МДК.01.01
	Оборудование и технологический процесс резки металла
	30
	20
	10
	Зачет

	ПП.01
	Производственная практика
	53
	
	53
	Зачет

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	2
	-
	-
	Квалиф.

экзамен

	
	ИТОГО
	110
	40
	68
	


5. КАЛЕНДАРНЫЙ ГРАФИК УЧЕБНОГО ПРОЦЕССА ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ «РЕЗЧИК НА ПИЛАХ, НОЖОВКАХ И СТАНКАХ»
	Индекс
	Наименование дисциплин
	Всего

часов
	Распределение по неделям

	
	
	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	
	
	
	нед
	нед
	нед
	нед
	нед
	нед
	нед
	нед

	
	
	
	1 месяц
	2 месяц

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	25
	
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.01
	Промышленная безопасность и охрана труда
	5
	5
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.02
	Электротехника
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	

	ОП.03
	Материаловедение
	10
	10
	
	
	
	
	
	
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	80
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01
	Резка металла по стадиям технологического процесса
	80
	
	
	
	
	
	
	
	

	МДК.01.01
	Оборудование и технологический процесс резки металла
	30
	11
	19
	
	
	
	
	
	

	ПП.01
	Производственная практика
	53
	
	17
	36
	
	
	
	
	

	ИА.01
	Итоговая аттестация
	2
	
	
	
	2
	
	
	
	

	
	Недельная нагрузка
	
	36
	36
	36
	2
	
	
	
	

	
	ИТОГО
	110
	
	
	
	
	
	
	
	


6. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОГРАММЫ
Реализация программы профессиональной подготовки предполагает наличие учебного  кабинета, производственной площадки предприятия (организации). 
Оборудование учебного кабинета:
· стол и стул преподавателя;

· парта- 13 шт.;

· стул – 25 шт.;

· экран – 1шт.;

· проектор – 1шт.

· ПК- 8 шт.

7. ОЦЕНКА КАЧЕСТВА ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ

Оценка результатов подготовки осуществляется аттестационной (квалификационной комиссией) по результатам изучения учебной дисциплины и профессионального модуля. К итоговой аттестации допускаются лица, выполнившие требования, предусмотренные программой и успешно прошедшие все промежуточные аттестационные испытания, предусмотренные программой. 

Лицам, успешно освоившим программу и прошедшим итоговую аттестацию, присваивается 2 (второй) - 3 (третий) разряд по профессии «Резчик на пилах, ножовках и станках» и выдаётся свидетельство о профессии рабочего, должности служащего.


