СВОДНАЯ ТАБЛИЦА ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ИТОГОВ ОТКРЫТОГО ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ (ПРИГЛАШЕНИЯ ДЕЛАТЬ ПРЕДЛОЖЕНИЯ)
Лот № 86 «Замена регулятора тока двухстендовых печей ЭШП типа Р-951 № 20, 21».
	№ п/п
	Значения критериев оценки
	Наименование Претендента

	
	
	ООО ИТЦ «АСУ-Проект»

г. Челябинск

ИНН 7450057360
	ООО «Промэлектроника»

г. Юрга

ИНН 4230023842
	ООО «Гидропневмоавтоматика»

г. Челябинск

ИНН 7450030760
	ООО «СКБ ЭЦМ-П»

г. Екатеринбург

ИНН 6658370386
	ООО «ЮУРМК»

г. Златоуст

ИНН 7404034520

	1.
	Цена выполненных работ, руб. 
	21 380 000,00 руб. без НДС по состоянию на 19.11.2022г. 

Снижение на 9 844 200,00 руб. без НДС.

Предоплата 30%, платеж 30% от стоимости предложения в течение 100 дней с момента предоплаты, платежи 3-6 7,5% в течение 10 дней с момента отгрузки каждого комплекта оборудования, но не позднее 20 календарных дней с момента направления извещения о готовности к отгрузке, платежи № 7-10 (окончательный расчет) в течение 30 календарных дней с момента подписания актов выполненных работ по каждой печи.


	46 000 000,00 руб. без НДС
НДС не предусмотрен

Снижения не было.

Предоплата 25 000,000,00 руб., второй платеж 15 000 000,00руб., окончательный расчет в течение 30 дней с момента подписания актов выполненных работ по каждой печи.
	36 750 000,00 руб. без НДС
Снижения не было.

Первый платеж 22 050 000,00 руб. с НДС до 15.01.2023г., платеж 17 850 000,00 руб. с НДС  по факту готовности оборудования к отгрузке, 4 200 000,00 руб. с НДС после завершения ШМР и ПНР, но не позднее 20 месяцев с момента авансового платежа..


	38 500 000,00 руб. без НДС
Снижения не было.

Предоплата 50%, второй платеж 34% в течение 10 дней с момента поставки и подписания акта приемки-сдачи оборудования, окончательный расчет в течение 30 дней с момента подписания актов приемки выполненных работ отдельно за каждый комплект оборудования.


	20 600 000,00 руб. без НДС Снижение на 1 025 000,00 руб. без НДС.

Предоплата 30%, окончательный расчет после подписания актов приемки выполненных работ.



	2.
	Срок  выполнения работ
	Комплект № 1-не более 38 рабочих недель с момента полной предоплаты, комплект № 2-не более 1 рабочей   недели с момента полной предоплаты, комплект № 3- не более 2 рабочих   недель с момента полной предоплаты, комплект № 4- не более 2 рабочих   недель с момента полной предоплаты. При условии соблюдения заказчиком графика платежей.

ШМР не более 10 дней по каждому из комплектов.

ПНР не более 18 дней по каждому из комплектов.
	Поставка оборудования по истечении 14 месяцев после получения предоплаты и поступления второй оплаты
	Рабочий проект 250 календарных дней с момента авансового платежа, поставка оборудования 380 календарных дней с момента авансового платежа, отгрузка после получения 2-го платежа, ШМР и ПНР 25 календарных дней на каждый стенд.
	Разработка рабочей документации и поставка оборудования 14 месяцев с момента предоплаты, начало ШМР и ПНР после второго платежа в течение 40 дней на один комплект оборудования с момента поставки и подписания акта приемки-сдачи оборудования.
	12 месяцев

	3. 
	Срок предоставления гарантии качества работ.
	На оборудование 12 месяцев с момента завершения работ, но не более 14 месяцев с момента передачи оборудования на склад ООО «ЗМЗ» и не более 15 месяцев с момента направления извещения о готовности к отгрузке. На выполненные работы 18 месяцев с момента завершения работ.
	Данных нет
	12 месяцев с момента поставки оборудования.
	12 месяцев
	60 месяцев

	4.
	Объем предоставления гарантий качества работ.
	В полном объеме выполненных работ
	В полном объеме выполненных работ
	В полном объеме выполненных работ
	В полном объеме выполненных работ
	В полном объеме выполненных работ

	5.
	Предмет договора.
	Договор подряда на разработку рабочей документации, поставку оборудования, выполнение шеф-монтажных и пусконаладочных работ по замене автоматического регулятора тока двухстендовых печей ЭШП типа Р-951 № 20, 21 первого отделения ЭСПЦ № 3.

Разрабатываемое программное обеспечение ПЛК, панели оператора, преобразователя предоставляются в открытом виде без паролей на электронном носителе.

По окончании ПНР предоставить заказчику протокол наладки (включая параметры настройки преобразователей).

В рабочей документации предусмотреть:

- замену системы автоматического регулирования тока плавки в соответствии с техническими требованиями к электрооборудованию и системе автоматизированного управления печей ЭШП типа Р-951 № 20, 21 первого отделения ЭСПЦ № 3 (прилагаются)

- замену пультов управления: ЦПУ и ПМУ

- замену кабельно-проводниковой продукции (предоставить кабельный журнал)

- рассмотреть возможность замены существующего электродвигателя каретки электрода постоянного тока на новый асинхронный без уменьшения качества управления процессом.

В объеме поставляемого оборудования предусмотреть:

- четыре комплекта оборудования системы автоматизированного управления электрическими режимами печи ЭШП (2 комплекта на печь) и включающие в себя

a) шкафы силовые (для размещения защитной, коммутационной и функциональной аппаратуры, преобразователя приводов)

b) центральные пульты управления

c) пульты местного управления (для местного управления перемещением каретки электрода)

d) допускается объединение силовых шкафов двух стендов в один в рамках одной печи

- 4 электродвигателя привода перемещения каретки электрода (в случае замены электродвигателя постоянного ока на электродвигатель переменного тока)

- комплект ЗИП (модуль ЦПУ ПЛК, модули ввода/вывода сигналов ПЛК, блоки питания, преобразователи сигналов)

- сервер сбора данных, хранения отчетов и загрузки рецептов

Проектная документация и поставляемое оборудование должны соответствовать:

- техническим требованиям к электрооборудованию и системе автоматизированного управления печей ЭШП типа Р-951 № 20, 21 первого отделения ЭСПЦ № 3

- требованиям к технологическому процессу печи ЭШП Р-951 №20,21 ЭСПЦ №3

- техническим требованиям к проектированию, монтажу и вводу в эксплуатацию систем управления ООО «ЗМЗ»

- состав проектной документации должен соответствовать Постановлению Правительства РФ от 16.02.2008г. № 87 (действующая редакция)

- проектную документацию предварительно согласовать с заказчиком

- документация должна предоставляться на русском языке в трех экземплярах на бумажном носителе и в трех экземплярах на электронных носителях в формате среды разработки и (или) pdf-формате с функцией поиска текста.



	6.
	Качество работ  и  квалификация участника.
	- подрядчик обеспечивает надлежащее качество выполнения работ
- подрядчик должен иметь квалифицированный персонал, установленные свидетельства и удостоверения на право выполнения соответствующих работ
- подрядчик должен иметь СРО на выполнение видов деятельности в рамках настоящей работы



