СВОДНАЯ ТАБЛИЦА ПРОМЕЖУТОЧНЫХ ИТОГОВ ОТКРЫТОГО ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ (ПРИГЛАШЕНИЯ ДЕЛАТЬ ПРЕДЛОЖЕНИЯ)
Лот № 1 «Механическая обработка коллекторов якорей генераторов № 1 и № 2 преобразовательного агрегата главного привода стана «750» прокатного цеха № 1».
	№ п/п
	Значения критериев оценки
	Наименование Претендента

	
	
	ОАО концерн «Уралэлектроремонт»

г. Екатеринбург

ИНН 6658009606
	ООО «СнабТрейд»

г. Екатеринбург

ИНН 6658537170
	ООО «Ремэлектропром»

г. Краснотурьинск

ИНН 6617027349

	1.
	Цена выполненных работ, руб. 
	2 560 120,46 руб. без НДС

Предоплата 50% в течение 5 календарных дней с момента подписания договора, окончательный расчет в течение 30 календарных дней с момента подписания акта выполненных работ.
	2 896 000,00 руб. без НДС
Предоплата 50% в течение 5 календарных дней.
	3 150 121,00 руб. без НДС
Предоплата 100% в течение 10 календарных дней.

	2.
	Срок  выполнения работ
	28 календарных дней (14 календарных дней на один коллектор).
	40 календарных дней.
	45 календарных дней.

	3. 
	Срок предоставления гарантии качества работ.
	12 месяцев с даты подписания акта выполненных работ.
	12 месяцев с даты подписания акта выполненных работ.
	12 месяцев с даты подписания акта выполненных работ.

	4.
	Объем предоставления гарантий качества работ.
	В полном объеме выполненных работ
	В полном объеме выполненных работ
	В полном объеме выполненных работ

	5.
	Предмет договора.
	Договор подряда на механическую обработку коллекторов якорей генераторов № 1 и № 2 преобразовательного агрегата главного привода стана «750» прокатного цеха № 1.

Технические характеристики: генератор типа ГПП-99/51-6к-1250кВт, 750 об/мин, 775В, диаметр коллектора 700мм. 

Механическая обработка коллекторов якорей генераторов в количестве двух штук производится на промплощадке ООО «ЗМЗ» без демонтажа оборудования и включает следующие виды работ:

- проведение предремонтного обследования (диагностики), составление ведомости дефектов и ремонтных карт

-  демонтаж щеточного аппарата

- проточка, продорожка, шлифовка коллекторов генераторов № 1,2

- монтаж щеточного аппарата с регулировкой зазора между коллектором и щеточным аппаратом

- замена электрощеток (электрощетки перед подключением к генераторам нагрузки необходимо притереть)

- проверка установки щеточного аппарата относительно геометрической нейтрали

- опробование работы генераторов без нагрузки с контролем электрических параметров, вибрации и нагрева узлов машины

- опробование работы генераторов под рабочей нагрузкой в течение 24 часов с контролем электрических параметров, вибрации и нагрева узлов машины.
Существующее положение: в процессе эксплуатации на коллекторах наблюдается неравномерный износ коллекторных пластин, выработка на ламелях под щетками, между ламелями коллекторов генераторов наблюдается выход изоляционного материала.



	6.
	Качество работ  и  квалификация участника.
	- подрядчик обеспечивает надлежащее качество выполняемых работ

- подрядчик предоставляет заказчику исполнительную документацию согласно СП
- подрядчик должен иметь квалифицированный персонал, имеющий соответствующие свидетельства и удостоверения установленного образца

- членство СРО на соответствующие настоящей информационной карте виды работ
- подрядчик должен иметь аттестованную ЭТЛ


