СВОДНАЯ ТАБЛИЦА УЧАСТНИКОВ ОТКРЫТОГО ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ (ПРИГЛАШЕНИЯ ДЕЛАТЬ ПРЕДЛОЖЕНИЯ)
Лот № 83 «Разработка рабочей документации, поставка оборудования, выполнение демонтажных, монтажных и пусконаладочных работ по замене системы управления агрегата летучих ножниц стана 280 прокатного цеха № 1».
	№ п/п
	Значения критериев оценки
	Наименование Претендента

	
	
	ООО «СКБ ЭЦМ-П»

г. Екатеринбург

ИНН 6658370386
	ООО ИТЦ «АСУ-Проект»

г. Челябинск

ИНН 7450057360

	1.
	Цена выполненных работ, руб. 
	6 833 333,33 руб. без НДС (при курсе евро не более 105руб.)

Предоплата 50%, 40% в течение 10 дней с момента поставки и подписания акта приемки-сдачи оборудования, окончательный расчет  в течение 30 дней с момента подписания акта выполненных работ.


	7 850 000,00 руб. без НДС.

Предоплата 50% в течение 30 календарных дней с момента подписания договора сторонами, 20%  в течение 100 календарных дней с момента первого платежа, 20%  в течение 10 календарных дней (но не позднее 20 календарных дней) с момента направления извещения о готовности к отгрузке, окончательный расчет  в течение 20 календарных дней с момента подписания актов сдачи-приемки работ.



	2.
	Срок  выполнения работ
	9 месяцев с момента получения предоплаты.
	Поставка оборудования: не более 54 рабочих недель с момента поступления первой предоплаты в полном объеме. Возможна досрочная поставка. ЭМР не более 20 календарных дней. ПНР не более 20 календарных дней (необходимо обеспечить возможность работы в выходные и праздничные дни).

	3. 
	Срок предоставления гарантии качества работ.
	На выполненные работы и оборудование собственного производства 36 месяцев с даты подписания сторонами акта приемки выполненных работ, но не более 42 месяцев с момента отгрузки. На оборудование других производителей 12 месяцев
	На поставленное оборудование и выполненные работы 12 месяцев с момента сдачи-приемки работ и не более 14 месяцев с момента направления извещения о готовности оборудования к отгрузке.  На выполненные работы 18 месяцев с момента завершения работ.

	4.
	Объем предоставления гарантий качества работ.
	В полном объеме выполненных работ
	В полном объеме выполненных работ

	3.
	Предмет договора.
	Договор подряда:

· на разработку проектно-конструкторской  документации;

· поставку оборудования, кабельной продукции и материалов для их монтажа.

· выполнение демонтажных работ системы управления агрегата летучих ножниц, а именно:

· шкафов системы управления в составе:

a. шкаф преобразователя летучих ножниц;

b. шкаф преобразователя роликов.

· кабельно-проводниковой продукции от преобразователей до панели переключения резерва:

· выполнение монтажных работ «под ключ» вновь приобретенных шкафов управления в составе:

a. комплектный тиристорный электропривод (с блоком динамического торможения) летучих ножниц шкафного исполнения на базе модуля управления SINAMICS DCM  6RA8000-0MV62-0AA0-Z (G00+G20+L10+S01) и комплектующих фирмы «Siemens».

b. комплектный тиристорный электропривод (с блоком динамического торможения)  роликов  шкафного исполнения на базе модуля управления SINAMICS DCM  6RA8000-0MV62-0AA0-Z (G00+G20+L10+S01) и комплектующих фирмы «Siemens».

· выполнение монтажных работ «под ключ»:

а.  кабельно-проводниковой продукции (силовые и контрольные кабели) от преобразователей  до панели переключения резерва – длина трассы 3 метра 

· выполнение пуско-наладочных работ приводов агрегата летучие ножницы (преобразователь летучих ножниц и преобразователь роликов);

· проведение обучения технологического и обслуживающего персонала.

Исходные данные:

· Коммандоаппарат, сельсин на валу редуктора летучих ножниц;

· Датчик импульсов на валу редуктора роликов летучих ножниц;

· Преобразователь постоянного тока КТЭУ100/220-13212УХЛ4 (100A), производства Харьков, Украина, с двигателем 2ПН160LT (11kW, 220V, 62A, 1000 об/мин), производства Россия;

· Преобразователь постоянного тока КТЭУ500/440-13132УХЛ4 (500A), производства Харьков, Украина, с двигателем постоянного тока Д814 (110kW, 440V, 274A, 1700 об/мин), производства Россия;

Важно: Двигатель Д814 преобразователя летучих ножниц в процессе разгона/торможения работает с двукратными перегрузками по току якоря!

Прилагается комплект технической документации на существующее оборудование.

 В проектно-конструкторской документации предусмотреть:

· Комплект электрических схем на агрегат летучие ножницы стана 280 в бумажном и электронном варианте;

· Схему прокладки кабельных трасс (новых и заменяемых), кабельный журнал.  

· План размещения вновь устанавливаемого оборудования, монтаж и подключение вновь проектируемых силовых и контрольных цепей их коммутацию и подключение к существующему оборудованию.
· Программное обеспечение на приводы в «открытом виде». 

· Перечень параметров настроек оборудования в бумажном и электронном виде

Структура и полный перечень функций системы управления разрабатывается подрядчиком и согласовывается заказчиком.

В объеме поставляемого оборудования предусмотреть:

- комплектный тиристорный электропривод (с блоком динамического торможения) летучих ножниц шкафного исполнения на базе модуля управления SINAMICS DCM  6RA8000-0MV62-0AA0-Z (G00+G20+L10+S01) и комплектующих фирмы «Siemens». 

- комплектный тиристорный электропривод (с блоком динамического торможения)  роликов  шкафного исполнения на базе модуля управления SINAMICS DCM  6RA8000-0MV62-0AA0-Z (G00+G20+L10+S01) и комплектующих фирмы «Siemens».

· кабельно-проводниковую продукцию (силовые и контрольные кабели) от преобразователей  до панели переключения резерва 

· Комплект ЗИП (указать полный перечень комплекта).
Состав комплектного тиристорного электропривода:

1. Автоматический выключатель по стороне переменного тока.

2. Автоматический выключатель по стороне постоянного тока.

3. Линейный контактор в цепи постоянного тока.

4. Блок динамического торможения.

5. Естественное воздушное охлаждение силовых тиристоров.

Требование к ПО:

- Объем передаваемого ПО должен обеспечить полное восстановление работоспособности поставляемого оборудования специалистами ООО «ЗМЗ» (без привлечения организации - разработчика), в случае выхода из строя привода.
Монтаж и подключение силовых кабелей и кабелей системы управления агрегата летучие ножницы стана 280 производится  исключительно силами подрядчика, в соответствии с проектной документацией.

По окончании ПНР предоставить заказчику протокол наладки.
Документация и поставляемое оборудование должны соответствовать:

· техническим требованиям к проектированию, монтажу и вводу в эксплуатацию систем управления ООО «ЗМЗ»;

· предоставляться на русском языке, в 3-х экземплярах на бумажном носителе и в 2-х экземплярах на электронных носителях (USB-Flash накопителе) в формате среды разработки и (или) pdf-формате (с функцией поиска текста).
Заказчику передаются исходные, настроечные и рабочие  программы управления преобразователей с открытыми ключами доступа  в бумажном виде в 3 экз.  и на электронном носителе в 2 экз.
В предложении необходимо указать используемое оборудование, его характеристики.



	4.
	Качество работ  и  квалификация участника.
	- подрядчик должен иметь квалифицированный персонал, имеющий соответствующие свидетельства и удостоверения установленного образца

- подрядчик обеспечивает надлежащее качество выполняемых работ



