

1 ОБЩАЯ ЧАСТЬ.
1.1Настоящий проект организации работ разработан на основании проектной документации ПКО завода, нормативных документов: 

·  ОРД 14–30.12–90. «Промышленные объекты чёрной металлургии. Капитальные и текущие ремонты. Состав, содержание и правила оформления ремонтных документов»;

·   СНиП 12.03-2001 «Безопасность труда в строительстве. Часть 1.Общие требования»;  

·    №69-ФЗ «О пожарной безопасности»;

-  ФНиП в области промышленной безопасности ««Правила безопасности процессов получения или применения металлов» от 09.12.2020г. №512.

-  ФНиП в области промышленной безопасности «Обеспечение промышленной безопасности при организации работ на опасных производственных объектах горно-металлургической  промышленности» от 13.11.2020г. №440.

- «Положение о капитальном ремонте основных промышленно-производственных фондов предприятий системы министерства черной металлургии».

-  «Положение о планово-предупредительных ремонтах» (ППР).   

1.2 В случае возникновения в процессе ремонта работ, не предусмотренных данным проектом, до начала их выполнения  составляется дополнение к настоящему проекту или разрабатываются технологические карты, которые согласуются и утверждаются в соответствии с ОРД 14–30.12–90.

1.3 Для руководства подготовкой и проведением ремонта генеральный директор завода, приказом по заводу, назначает начальника ремонта. Приказом предусматриваются мероприятия, обеспечивающие безопасность проведения ремонта, материально – техническое и транспортное обеспечение и выполнение ремонта в срок с указанием ответственных исполнителей.

1.4 За 3-4 месяца до начала ремонта, начальник ремонта составляет график проведения подготовительных работ, согласовывает его с исполнителями и  контролирует его выполнение.

1.5 Техническую документацию на ремонт (ведомость дефектов, технический проект, рабочие чертежи и др.) цех передает ремонтной организации за 1,5-2 месяца до начала ремонта. 

1.7. Начальник ремонта проводит ежедневные оперативные совещания, на которых рассматриваются: координация работ между исполнителями, график выполнения работ, выдача новых заданий, выполнение условий безопасности труда и пожарной безопасности. На оперативном совещании должны присутствовать руководители работ всех ремонтных организаций и ответственные представители цехов и отделов предприятия, участвующих в ремонте, а также представители цехов и отделов завода, обслуживающих ремонт. 
1.8 Передача нагревательной печи   в ремонт производится после отключения ее от всех источников питания (газа, воздуха, электропитания и т.д.), в соответствии с требованиями инструкции № 3-г по технической эксплуатации нагревательных печей  Пр-1, работающих на природном газе.

        2.  ХАРАКТЕРИСТИКА  НАГРЕВАТЕЛЬНОЙ ПЕЧИ №2.
        Нагревательная печь № 2 предназначена для нагрева слитков для проката на стане «1150». Загрузка слитков в печь производится мостовым краном на посадочный стол печи, с посадочного стола заготовки проталкиваются в печь и перемещаются по печи винтовым толкателем в два ряда. Слитки в печи движутся от посадочного стола в хвостовой и методической зонах по стальным стеллюгам и далее, в сварочной и томильной зонах, по подине, выложенной из корундовых блоков. Выдача слитков из печи боковая, осуществляется шаржир-машиной. По температурному режиму печь относится к II категории. Печь имеет три зоны: методическую,  сварочную и томильную.
              ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ПЕЧИ.

	Наименование параметра
	Ед. изм.
	Величина

	Полезная длина пода
	м
	21,0

	Полезная ширина пода
	м
	4,5

	Площадь активного пода
	м²
	8

	Производительность печи 
	Т/час
	12-18

	Вид топлива – природный газ
	ккал/м³
	8170 

	Объемный расход природного газа
	нм³/час
	1400-1700

	Температура посадки металла
	ºС
	Температура цеха

	Температура выдачи металла
	ºС
	1180-1280

	Вес изделий
	т
	3,7

	Диаметр изделий
	мм
	590-2100

	Тип горелок 
	
	двухпроводная

	Количество горелок
	шт
	5

	Давление газа перед горелками
	атм
	0,7-0,8


3. НОМЕНКЛАТУРА РЕМОНТНЫХ РАБОТ

3.1. Разборка огнеупорной кладки печи
3.2  Чистка и ремонт боровов.

3.3  Демонтаж и монтаж м/конструкций.

3.4. Огнеупорная кладка печи.
3.5. Общестроительные работы (земляные, бетонные, плотницкие).

3.6.   Ремонт толкателя.

3.7. Замена стелюг.

3.8. Демонтаж, монтаж и ремонт механизмов.

3.9. Ремонт и замена водоохлаждаемой арматуры, воздуховодов.

3.10. Монтаж и демонтаж газовых горелок.

3.11. Ревизия, ремонт и частичная замена электрооборудования.

3.12. Ревизия и ремонт КИП и автоматики.

          4  РАСПРЕДЕЛЕНИЕ РАБОТ МЕЖДУ ИСПОЛНИТЕЛЯМИ

4.1. Прокатному цеху №1 выполнить:

4.1.1. Демонтаж заслонок.
4.1.2. Уборку технологического металла из печи, очистку оборудования.

4.1.3. Обеспечение в необходимом объеме огнеупорными материалами, метизами, грузозахватными приспособлениями.

4.1.4. Обеспечение подачи м/конструкций, литья, других запчастей и материалов на приобъектные склады.

4.1.5. Бесперебойное обеспечение мостовыми кранами для производства ремонтных работ. 

4.2  ЦРМО  выполнить:

4.2.1. Разборочные и восстановительные работы огнеупорной кладки (свод, стены, подина, очистка и ремонт боровов).

4.2.2. Плотницкие работы, изготовление и установка кружал и опалубки с последующей разборкой.

4.2.3.Общестроительные работы (бетонные, земляные).

4.2.4.Ревизия и ремонт электромеханического оборудования.

4.2.5. Уборка половья и мусора в разборочный и восстановительный период.

4.2.6. Ремонт толкателей печи.

4.3. Ремонтной службе Прокатного цеха №1 выполнить:

4.3.1. Демонтаж, монтаж и ремонт м/конструкций, замена стелюг.
4.3.2. Ремонт механизмов подъема заслонок.

4.3.3.Монтаж и демонтаж газовых горелок.

4.3.4.Ремонт и замена водоохлаждаемой арматуры, воздуховодов.

4.3.5. Ревизия  и ремонт газопроводов, газового оборудования.  

4.5.  ЦЛАП выполнить:

4.4.1.Ремонт КИП и автоматики, их настройку.

         5  ПОДГОТОВИТЕЛЬНЫЕ РАБОТЫ

5.1. Пр-1 выполнить:

5.1.1. Убрать из ремонтной зоны все технологическое оборудование и материалы.

5.1.2. Произвести ревизию стационарных средств механизации ремонтных работ. Ответственность за технически исправное состояние оборудования, использованного на ремонтах, несет организация, на балансе которой оно находится (п.3.4., «Правила безопасности при ремонте оборудования на предприятиях черной металлургии)

5.1.3. Подвести к ремонтируемой печи магистрали сжатого воздуха, кислорода и воды, силовых и осветительных электролиний и обеспечить их нормальную эксплуатацию на период ремонтных работ.

5.1.4. Подготовить площадки для организации  приобьектного складирования огнеупорных материалов, кружал и установки средств механизации.

5.1.5. Завести в цех на приобъектные склады элементы м/конструкции, запорную арматуру, метизы, электроды.

5.1.6. Завести в цех на приобъектные склады огнеупорный кирпич, песок, глину, мертиль.

5.1.7. Подготовить тару для отгрузки огнеупорных отходов в количестве не менее 3 шт., поддоны для отбора б/у кирпича (к вторичному использованию), обеспечить чалочными приспособлениями для их транспортировки.

5.1.8. Составить и согласовать  с железнодорожным цехом график подачи вагонов для перевозки огнеупоров, оборудования, боя кирпича и мусора. 

5.1.9. Организовать безопасные проходы к ремонтируемой печи и приобъектным складам.

5.1.10. На боковой стене печи, в районе каждого ремонтного окна и у окна выдачи заготовок, установить точки подключения низковольтного переносного освещения.

5.1.12. После останова печи снять заслонки, включить вентилятор для охлаждения, почистить печь.

5.2.ЦРМО  выполнить:


5.2.1.Подготовить к ремонту все необходимые механизмы и оборудование.

5.2.2. Ревизию транспортеров В-500, завести их в цех на приобьектную площадку складирования.

5.2.3. Ревизию отбойных молотков и пневматических шлангов.

5.2.4. Организовать запас пик для отбойных молотков.

5.2.5. Подготовить материал для лесов, подмостей, инвентарные перекрытия,  кружала и опалубку.

5.2.6. Подготовить клещи для корундовых блоков.

6 .    ПЕРЕДАЧА ПЕЧИ В РЕМОНТ

Передача  нагревательной  печи в капитальный  ремонт производится после отключения ее от всех источников питания, оформления наряда-допуска и акта. 

7. ПРОИЗВОДСТВО РЕМОНТНЫХ РАБОТ

Текущие и капитальные ремонты осуществляются по годовому графику,

 утвержденному техническим директором завода.


Ремонтные работы производятся в соответствии с настоящим ПОР, согласно графику на каждый вид ремонта.


С целью выполнения ремонта в срок, монтажные, кладочные и трубопроводные работы проводятся параллельно, в тесной взаимосвязи, и соблюдением всех правил и норм по охране труда при совмещенных работах.

 8.  ТЕХНОЛОГИЯ РЕМОНТА

8.1.РАЗБОРОЧНЫЙ ПЕРИОД

8.1.1. Демонтировать заслонки.

8.1.2. После демонтажа обшивки заслонок, со стационарных металлических трапов,  ломиками произвести обрушение кладки свода.

8.1.3. После обрушения свода, со стационарных трапов, демонтировать часть ригелей (для установки коробок под мусор и пакеты с кирпичом) и металлическую арку свода хвостовой части печи.

8.1.4. Обрушенную кладку остудить. 

8.1.5. На обрушенный кирпич, лежащий на подине положить под каждое рабочее место деревянные трапы, поставить рядом коробки под отходы кладки и  поддоны для отбора кирпича. Стоя на трапах, перекидать кирпич с подины в коробки с помощью клещей или руками в рукавицах, в зависимости от температуры кирпича.

8.1.6. Коробки, наполненные боем кирпича и мусором, транспортировать мостовым краном в думпкар и в нем кантовать.

8.1.7. Поддоны с отобранным кирпичом для повторного использования транспортировать краном на временный склад кирпича.
8.1.8. Из томильной зоны кирпич и мусор убрать через окно выдачи заготовки, с отгрузкой в коробку.

8.1.9. После удаления кирпича от обрушенной кладки свода в методической зоне, демонтировать стелюги.
8.1.10. После уборки кирпича и мусора от обрушенной кладки свода, разобрать стены до уровня нижних связей металлоконструкции каркаса печи. Разборку кладки производить с помощью пневмоинструмента и ломиков. Отгрузку боя и мусора из печи производить, как указано в пп.8.1.6, 8.1.7, 8.1.8.

8.1.11.  Уровень разборки кладки дымовых каналов определяет начальник ремонта. Мусор из дымового канала до шибера удаляется полностью.

8.1.12. Приступить к разломке кладки подины с помощью отбойных пневматических молотков и ломиков. Коробки с боем кирпича и мусором транспортировать в думпкар.

8.1.13. После полной разборки кладки печи и уборки мусора ведутся демонтажные и монтажные работы по восстановлению м/конструкций каркаса печи. 

   8.1.13.1. Осмотреть м/конструкции каркаса печи. При выявлении дефектов в деталях м/конструкций демонтировать их и заменить новыми. Для этого:

a) Осмотреть и при необходимости демонтировать балки верхней обвязочной рамы. Деформированные -  отремонтировать или заменить новыми.
b) Демонтировать пятовую балку. Осмотреть, при необходимости заменить новыми.
c) Осмотреть стойки каркаса печи и балки, связывающие их. При обнаружении на них дефектов - демонтировать и заменить новыми.

8.1.14. Одновременно с ремонтными работами по восстановлению м/конструкции печи  производится очистка и ремонт боровов.
  8.2. ВОССТАНОВИТЕЛЬНЫЙ ПЕРИОД
8.2.1. Кладку печи начинать после очистки и ремонта боровов и  восстановления м/конструкций каркаса печи или его части, составляющей законченную определённую рабочую зону с передачей под кладку по промежуточному акту. Геометрические размеры каркаса печи не должны превышать требований СНиП 111 - 24 - 75 таблица № 1.

8.2.2. В районе перехода томильной зоны и сварочной зоны печи установить переносной растворный узел и подачу раствора к элементам печи осуществлять гибкими шлангами.

8.2.3. Подвести к рабочим местам огнеупоры требуемых марок по очерёдности кладки и мертель.

8.2.4. Произвести кладку дымоходов и части подины  методической зоны до уровня установки стелюг. Кладку выполнять на шамотном мертеле.

8.2.5. После монтажа стелюг  закончить кладку пода методической зоны.

8.2.7. Через загрузочное окно в печь установить транспортёр В-500 для подачи огнеупоров на кладку подины и стен.

8.2.8.Выполнить из шамотного кирпича кладку подины сварочной и томильной зон до уровня футеровки корундовыми блоками. Кладку вести от стелюг в сторону окна выдачи заготовки. 

8.2.9. После окончания кладки подины шамотным кирпичом, произвести кладку стен до уровня ниже пятовых балок. Стены не докладывать до проектной высоты на две плашки кирпича для образования столбиков под установку кружал. Кирпич для кладки стен томильной зоны подавать в пакетах шаржир-машиной или транспортером.

8.2.10 Отклонение кладки стен печи от вертикали не должны превышать ±5мм на каждый метр высоты  и ±20мм на всю высоту стен. Стены ложатся из разных марок кирпича  на жидком растворе. Толщина швов кладки должна быть не более 2мм.

8.2.11.После окончания кладки стен  транспортёр убрать из печи.

8.2.12. Через верх печи электромостовым краном между ригелями подать часть кирпича и корундовые блоки в пакетах  и шамотный песок.
8.2.13. Приступить к футеровке подины корундовыми блоками и кирпичом. Футеровку вести от стелюг в сторону окна выдачи заготовки. 
8.2.14. Верхний слой футеровки подины вдоль стен выполнить укладкой кирпича на ребро ложками или в елочку относительно оси печи. 
8.2.15. После монтажа ригелей между стойками печи и контрольного обмера положения пят относительно оси свода (СНиП 111-24-75 п. 3.15), установить кружала и опалубку для кладки свода методической и сварочной зон. 
8.2.16. Установить транспортер В-500 для подачи кирпича на кладку свода. 

8.2.17. Установить кружала и опалубку для кладки разделительной арки сварочной и томильной зон. 

8.2.18. Произвести кладку разделительной арки сварочной и томильной зон.

8.2.19. Произвести кладку свода, начиная от металлической арки загрузочного окна до разделительной стенки томильной зоны. Для кладки свода применять динасовый кирпич, шамот. Замки в кольцах свода следует забивать после того, как будет уложено не менее 4 колец, расположенных впереди забиваемого замка. Одновременная забивка замков в нескольких кольцах не разрешается.

8.2.20. Разобрать опалубку сводов методической, сварочной зон и разделительной арки.

8.2.21. Установить кружала и опалубку томильной зоны. 
8.2.22. Произвести кладку свода томильной зоны. Кладку вести от разделительной арки на подъем до горизонтального участка и от стены горелок на подъем и горизонтальный участок.

8.2.23. Доложить продольные стены по всей печи под свод и выполнить подтес  под свод.

8.2.24. После окончания кладочных работ по стенам и своду выполнить теплоизоляцию свода и стен согласно.

8.2.25. Параллельно с кладкой вести ремонт толкателя печи  и ремонт механизма подъема заслонок.

       9.  СДАЧА ОТРЕМОНТИРОВАННОЙ ПЕЧИ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ
Пуск нагревательной печи после капитального ремонта производится после удаления ремонтного  персонала с участка работ и оформления акта.

10.   ОХРАНА ТРУДА

10.1. Общая часть

10.1.1. К ремонту приступить после ознакомления инженерно- технических работников, участвующих в ремонте с ПОР, распределением работ между исполнителями, назначением должностных лиц, обеспечивающих безопасное ведение работ в условиях действующего цеха. («Положение о начальнике ремонта», п.2.1.5.)   

Назначить ответственных за подачу заявок железнодорожному цеху на вывод и постановку вагонов (платформ) с материалами и отходами ремонта.

10.1.2. До начала работ проинструктировать бригады о мерах безопасности на рабочем месте. Проведение инструктажа оформить согласно приложению к наряду- допуску на выполнение работ повышенной опасности. Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Обеспечение промышленной безопасности при организации работ на опасных производственных объектах горно-металлургической промышленности», от 13.11.2020г. №440.

  
 Ответственный – производитель работ.

10.1.3. В прокатном цехе № 1 должен быть оборудован санитарный пост, укомплектованный средствами оказания первой до врачебной помощи. Место  его расположения должно быть доведено до сведения работающих людей на ремонте (ФНиП от 09.12.2020г. №512).
 10.1.4. Перед сдачей нагревательной печи в ремонт все технологические газопроводы должны быть отключены, освобождены от оставшихся технологических материалов, установлены заглушки. На действующих коммуникациях, проложенных в зоне ремонта, вывесить знаки безопасности (ФНиП от 09.12.2020г. №512).
    
Ответственный - допускающий к работе.

10.1.5. Производитель работ при приемке смены обязан принять от сменщика работу вместе с нарядом-допуском и проверить условия производства (Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Обеспечение промышленной безопасности при организации работ на опасных производственных объектах горно-металлургической промышленности» от 13.11.2020г.№440).
10.1.6.Зона проведения работ должна быть ограждена, на рабочих местах должны быть установлены знаки безопасности  (Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Обеспечение промышленной безопасности при организации работ на опасных производственных объектах горно-металлургической промышленности» от 13.11.2020г.№440; ФНиП от 09.12.2020г. №512). 

         Ответственный -  допускающий к работе.

10.1.7. Весь персонал, занятый на ремонте  нагревательной печи, ознакомить с маршрутом следования в ремонтной зоне.


Ответственный – производитель работ.

10.1.8. Зона ремонтных работ должна быть освещена в соответствии с нормами (ФНиП от 09.12.2020г. №512).

10.1.9. Работающий на ремонте персонал должен правильно использовать спецодежду, спецобувь и индивидуальные средства защиты (инструкция №1 – з).

Ответственный - производитель работ.

10.1.10. Все образующиеся при производстве работ проёмы, люки и канавы ограждать перильной загородкой высотой не менее 1м  со сплошной обшивкой по низу на высоту  0,14м, а в необходимых случаях делать сплошное ограждение или настил (ФНиП от 09.12.2020г. №512).

 10.1.11. Изготовление, приемка и эксплуатация лесов и подмостей должны соответствовать требованиям ГОСТ 24258-88 «Средства подмащивания. Общие технические условия» и СТП 136-51-07 «Средства подмащивания». 
10.1.12. Леса, подмости, и площадки ежедневно перед началом и после окончания смены должны быть осмотрены с целью установления их соответствия требованиям безопасности (ФНиП от 09.12.2020г. №512).

  
Ответственный – производитель работ.

10.1.13. Разборку опалубки сводов нагревательной печи производить только с разрешения старшего мастера огнеупорных работ. Во время разборки опалубки свода запрещается  ремонтному персоналу находиться на поверхности свода и выполнять ремонтные работы. 
10.1.14. При перемещении грузов электромостовыми кранами над зоной ремонта, удалять работающих в безопасное место.

      
Ответственный – производитель работ.

10.1.15. Стропальщики должны быть аттестованы, иметь бирку (жетон), на которой должны быть выбиты наименование цеха, слово «стропальщик» и табельный номер (Инструкция №2-з). Все стропы и грузозахватные приспособления должны быть освидетельствованы с указанием номера, грузоподъёмности, даты испытания (Инструкция №2-з).

10.1.16. Работы по перемещению грузов кранами выполнять под руководством аттестованного специалиста, ответственного за безопасное производство работ с применением подъемных сооружений,  назначенного  приказом  по заводу  (Инструкция №9 – пс).




10.1.17. Складирование материалов выполнять так, чтобы не создавать опасность при выполнении работ и не загромождать проходы.


Ответственные – производители работ.

10.1.18. При ручной подаче кирпича запрещается бросать кирпич, следует передавать его из рук в руки, работая в рукавицах (Инструкция №11-ц).

10.1.19. Подходы к лестницам подъёма на нагревательную печь должны быть свободны и не загромождены. 

10.1.20. По окончании ремонта ненужные конструкции, приспособления, материалы, инструменты и мусор должны быть убраны, все ограждения, предохранительные и блокировочные устройства восстановлены, а ремонтный персонал выведен с места производства работ (ФНиП от 09.12.2020г. №512).       
           Ответственный – начальник ремонта, допускающий к работе.  

10.2.  Мероприятия по электрической безопасности.
10.2.1. Лица, не имеющие группы по электробезопасности, обязаны знать и соблюдать требования инструкции №25-з по охране труда для лиц неэлектротехнического персонала.  

10.2.2. Переносное ремонтно-строительное оборудование должно соответствовать требованиям действующих стандартов безопасности (ФНиП от 09.12.2020г. №512).

Ответственный – электрик ремонтной службы Прокатного цеха №1.

10.2.3. Эксплуатацию электрооборудования и электроустановок должен осуществлять подготовленный электротехнический персонал (ФНиП от 09.12.2020г. №512).

Ответственный – электрик ремонтной службы Прокатного цеха №1.

10.2.4. Электросварочные работы проводить в соответствии с требованиями  инструкции №5-з для электросварщиков.

Ответственный – производитель работ.

10.2.5. На кабелях, находящихся под напряжением в зоне ремонта вывесить предупреждающие плакаты: «Стой, напряжение!» «Правила применения и испытания средств защиты, используемых в электроустановках, приложение №9»

    10.3. Противопожарные мероприятия.
№69-ФЗ «О пожарной безопасности»; «Правила противопожарного режима в РФ» от 16.09.2020г. №1479.

  10.3.1.   При плановом ремонте оборудования должны соблюдаться меры  пожарной безопасности.

10.3.2. Производители работ (начальники участков, мастера) обязаны постоянно следить за соблюдением противопожарного режима всеми ремонтниками. 

10.3.3. Складирование оборудования и материалов производить согласно плану  расположения оборудования, не загромождать проходы.


Ответственные – производители работ.

10.3.4. Место проведения огневых работ следует обеспечить первичными средствами пожаротушения: огнетушитель, ящик с песком и лопатой, ведром с водой.

10.3.5.  Для мойки и обезжиривания оборудования,  деталей должны применяться негорючие технические моющие средства.

10.3.6. При использовании горючих веществ, их количество на рабочем месте не должно превышать сменной потребности. Ёмкости с горючими веществами нужно открывать только перед использованием. По окончании работы закрывать и сдавать на склад.

10.3.7. При возникновении пожара, до прибытия пожарной команды принимать меры к его ликвидации. 
   

Ответственные – производители работ.

  11.  НОРМАТИВНЫЕ ДОКУМЕНТЫ

В настоящем ПОР использованы следующие нормативно-технические документы:

11.1. Проектная документация на нагревательные печи, выполненная проектно-конструкторским отделом завода.

11.2. Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Правила безопасности процессов получения или применения металлов», от 09.12.2020г. №512.

11.3. ''Положение о капитальном ремонте основных промышленно – производственных фондов предприятий системы  Министерства чёрной металлургии»;
11.4. ОРД 14-30.12-90. ''Промышленные объекты чёрной металлургии. Капитальные и текущие ремонты. Состав, содержание и правила оформления ремонтных документов''.

11.5. СНиП 12-03-2001, ч.1 ''Безопасность труда в строительстве''.

11.6. Федеральные нормы и правила в области промышленной безопасности «Обеспечение промышленной безопасности  при организации работ на опасных производственных объектах горно-металлургической промышленности» от 13.11.2020г. №440.

11.7. СП 83.13330.2016. «Промышленные печи и кирпичные трубы».
11.8. Стандарт предприятия «Бирочная система» ССБТ СТП 136-04-20.

11.9. «Правила по охране труда при работе на высоте» от 16.11.2020г. №782н.

11.10. №69-ФЗ «О пожарной безопасности».
11.11. Инструкции по охране труда по профессиям:

-     «Для работников ООО «ЗМЗ» - 1-з;

·  «Для стропальщиков» - 2-з;

·  «Для слесарей-ремонтников» - 4-з;

·  «Для электросварщиков» - 5-з;

·  «Для газосварщиков, газорезчиков и керосинорезчиков» - 6-з;

·  «Для работников неэлектротехнического персонала с 1 группой по электробезопасности» - 25-з;

·  «При проведении работ на высоте» - 60-з.

11.12. Производственные инструкции:

-  «Для стропальщиков по безопасному производству работ с применением подъемных сооружений» - №2-пс.

-  «Для специалистов, ответственных за безопасное производство работ с применением подъемных сооружений» - №9-пс.   



























